2% MITSUBISHI ELECTRIC

Programmable Controllers

ERSECY S

Installation Manual for Digital-Analog
Converter Module L60DA4

Art.no.: ENG, Version A, 27052011
Safety Information

For qualified staff only

This manual is only intended for use by properly trained and qualified electri-
cal technicians who are fully acquainted with automation technology safety
standards. All work with the hardware described, including system design,
installation, setup, maintenance, service and testing, may only be performed
by trained electrical technicians with approved qualifications who are fully
acquainted with the applicable automation technology safety standards and
regulations.

Proper use of equipment

The programmable controllers (PLC) of the MELSEC L series are only intended
for the specific applications explicitly described in this manual or the manuals
listed below. Please take care to observe all the installation and operating
parameters specified in the manual. All products are designed, manufactured,
tested and documented in agreement with the safety regulations. Any modi-
fication of the hardware or software or disregarding of the safety warnings
given in this manual or printed on the product can cause injury to persons or
damage to equipment or other property. Only peripherals and expansion
equipment specifically recommended and approved by Mitsubishi Electric
may be used with the programmable controllers of the MELSEC L series. Any
other use or application of the products is deemed to be improper.

Relevant safety regulations

All safety and accident prevention regulations relevant to your specific appli-
cation must be observed in the system design, installation, setup, mainte-
nance, servicing and testing of these products.
In this manual special warnings that are important for the proper and safe use
of the products are clearly identified as follows:

External Dimensions and Part Names
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Installation and Wiring

DANGER

Turn off all phases of the power supply for the PLC and other external
sources before starting the installation or wiring work.

CAUTION

@ Use the product in the environment within the general specifications
described in the MELSEC L CPU Module User's Manual. Never use the
product in areas with dust, oily smoke, conductive dusts, corrosive or
flammable gas, vibrations or impacts, or expose it to high tempera-
ture, condensation, or wind and rain.

@® When drilling screw holes or wiring, cutting chips or wire chips should
not enter ventilation slits. Such an accident may cause fire, failure or
malfunction.

@ A protective film is attached onto the module top to prevent foreign
matter such as wire chips entering the module during wiring. Do not
remove the film during wiring. R it for heat dissipation before
system operation.

@ Before handling modules, touch a grounded metal object to discharge
the static electricity from the human body. Not doing so may cause
failure or malfunctions of the module.

Mounting

CAUTION

Description

DIN rail mounting hook

Q|7

Module joint lever (for connecting two modules)

DANGER:

Personnel health and injury warnings.
Failure to observe the precautions described here can result
in serious health and injury hazards.

B

CAUTION:

Equipment and property damage warnings.
Failure to observe the precautions described here can result
in serious damage to the equipment or other property.

B>

Further information

The following manuals contain further information about the module:
Instruction leaflet “Before Using the Product” for L6ODA4

MELSEC L Digital-Analog Converter Module User’s Manual
MELSEC L CPU Module User's Manual

(Hardware Design, Maintenance and Inspection)

MELSEC-Q L Programming Manual

@ Safety Guidelines for MELSEC L CPU

These manuals are available free of charge through the internet
(www.mitsubishi-automation.com).

If you have any questions concerning the installation, configuration or opera-
tion of the equipment described in this manual, please contact your relevant
sales office or department.

Displays the operating status of the module

Modules must be mounted on a DIN rail.

Connect an END cover on the last module on the right side.

Do not drop the module or subject it to heavy impact.

Do not open or modify a module. Doing so can cause a failure, mal-
function, injury or fire.

Do not touch the conductive parts of the module directly.

To interconnect modules, engage the respective connectors and se-
curely lock the module joint levers. Incorrect interconnection may
cause malfunction, failure, or drop of the module.

Mounting the modules on a DIN rail

(@ Pull down DIN rail hooks on
the back of the modules
until they click.

@ Hang the upper tabs of the
modules on a DIN rail, and
push the modules in posi-
tion.

@) Lock the DIN rail hooks to
the DIN rail to secure the
modules in the position.
Pull the hooks up until they
click. If the hooks are
beyond the reach, use a tool
such as a driver.

ey

@ Mount stoppers on the DIN-rail beside the leftmost and rightmost module,
to avoid lateral sliding.

NOTE

Do not slide modules from the edge of the DIN rail when mounting. Doing so
may damage the metal part located on the back of the module.

Wiring

@ | Normal operation

RUN @ | Offset/gain setting mode

ol- 5V power supply is off
- Watchdog timer error

Di

splays the error status of the module

Status N
(3] LED @ | Operation error occurred
ERR. (Except error code 112)

4@ | Error code 112 occurred

O | Normal operation

Di

splays the alarm status of the module

ALM @ | Output signal error

O | Normal operation

o Terminal block | 18-point terminal block for connecting signal
(removable) cables of external devices

@ | Terminal cover

@ | Serial number plate

@: LED ON, @: LED flashing, O: LED OFF

Connecting the modules

The procedure for connecting modules is shown with an example of how to

connect the LO2CPU with the L61P.

@ To release the module joint
levers located at the top and
bottom of the LO2CPU:

Slide the levers toward the
front side of the module.

@ Insert the connector of the
power supply module into
that of the CPU module so
that they are securely
engaged.

@) To lock the module joint
levers:
Slide the levers toward the
back side of the module.
Make sure that the mod-
ules are securely con-
nected.

CAUTION

@ Do not lay signal cables close to the main circuit, high-voltage power
lines, or load lines. Otherwise effects of noise or surge induction are
likely to take place. Keep a safe distance of more than 100 mm from
the above when wiring.

@ Wire cables of the power supply for the programmable controller, I/0
power supply, and motor power supply separately.

Always use a solderless terminal of 0.8 mm or less in thickness.

Solderless terminals Terminal block Up to two solderless terminals
\ can be connected to one terminal
block.

A solderless terminal with insulation sleeve cannot be used for a terminal
block. Use only wires with a size of 0.3 mm? to 0.75 mm?, Twist the end of
strand wires and use ferrules. It is recommended to cover the wire connections
with insulation tubes.

Tighen the screws of the module using torque within the following ranges.
Loose screws may cause short circuits, mechanical failures or malfunction.

Screw Torque
Terminal block screw (M3 screw) 0.42t0 0.58 Nm
Terminal block mounting screw (M3.5 screw) 0.66 t0 0.89 Nm

For the procedure of removing and installing the terminal block please refer to
the MELSEC L Digital-Analog Converter Module User’s Manual.

MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
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Programmierbare Steuerungen

ERSECY S

Installationsanleitung fiir Analog-
Ausgangsmodul L60DA4

Art.-Nr.: GER, Version A, 27052011
Sicherheitshinweise

Nur fiir qualifizierte Elektrofachkrifte

Diese Installationsanleitung richtet sich ausschlieBlich an anerkannt ausgebil-
dete Elektrofachkrifte, die mit den Sicherheitsstandards der Elektro- und
Automatisierungstechnik vertraut sind. Projektierung, Installation, Inbetrieb-
nahme, Wartung und Priifung der Geréate dirfen nur von einer anerkannt aus-
gebildeten Elektrofachkraft durchgefiihrt werden. Eingriffe in die Hard- und
Software unserer Produkte, soweit sie nicht in dieser Installationsanleitung
oder anderen Handbiichern beschrieben sind, diirfen nur durch unser Fach-
personal vorgenommen werden.

BestimmungsgemaéBer Gebrauch

Die programmierbaren Steuerungen (SPS) der MELSEC L-Serie sind nur fiir die
Einsatzbereiche vorgesehen, die in der vorliegenden Installationsanleitung
oder den unten aufgefiihrten Handblichern beschrieben sind. Achten Sie auf
die Einhaltung der in den Handblichern angegebenen allgemeinen Betriebs-
bedingungen. Die Produkte wurden unter Beachtung der Sicherheitsnormen
entwickelt, gefertigt, gepriift und dokumentiert. Unqualifizierte Eingriffe in die
Hard- oder Software bzw. Nichtbeachtung der in dieser Installationsanleitung
angegebenen oder am Produkt angebrachten Warnhinweise konnen zu
schweren Personen- oder Sachschéaden fiihren. Es diirfen nur von MITSUBISHI
ELECTRIC empfohlene Zusatz- bzw. Erweiterungsgerate in Verbindung mit
den programmierbaren Steuerungen der MELSEC L-Serie verwendet werden.
Jede andere dariiber hinausgehende Verwendung oder Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemaR.

Sicherheitsrelevante Vorschriften

Bei der Projektierung, Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Priifung der
Gerate mussen die fur den spezifischen Einsatzfall gtiltigen Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften beachtet werden.

In dieser Installationsanleitung befinden sich Hinweise, die fiir den sachge-
rechten und sicheren Umgang mit dem Gerét wichtig sind. Die einzelnen Hin-
weise haben folgende Bedeutung:

Bedienelemente und Abmessungen
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Installation und Verdrahtung

GEFAHR

Schalten Sie vor der Installation und der Verdrahtung die Versorgungs-
spannung der SPS und andere externe Spannungen aus.

ACHTUNG

Alle Abmessungen sind in der Einheit ,mm” angegeben.
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@ Betreiben Sie die Geriite nur unter den Umgebungsbedingungen, die
in der Hardware-Beschreibung der MELSEC L- CPU aufgefiihrt sind. Die
Gerdte diirfen keinem Staub, Olnebel, ditzenden oder entziindlichen
Gasen, starken Vibrationen oder Schlagen, hohen Temperaturen und
keiner Kond oder Feuchtigk werden.

@ Achten Sie bei der Montage darauf, dass keine Bohrspine oder
Drahtreste durch die Liiftungsschlitze in das Modul gelangen. Das
kann Briinde, Gerdteausfille oder Fehler verursachen.

@ Aufden Liiftungsschlitzen an der Oberseite des Moduls ist eine Schutz-
abdeckung angebracht, die verhindert, dass Bohrspidne oder
Drahtreste durch die Liiftungsschlitze in das Modul gelangen. Entfer-
nen Sie diese Abdeckung nicht, bevor die Verdrahtung abgeschlossen
ist. Vor dem Bemeb des Moduls muss diese Abdeckung entfernt wer-
den, um eine Uberhi des zu vermeide

@ Beriihren Sie zur Ableitung von statischen Aufladungen ein geerdetes Me-
tallteil, bevor Sie Module der SPS anfassen. Wenn dies nicht beachtet wird,
konnen die Module beschddigt werden oder Fehlfunktionen auftreten.

Modul.

Montage

Montage der Module auf einer DIN-Schiene

(@ Ziehen Sie die Laschen zur
DIN-Schienen-Montage an
der Riickseite der Module
nach unten, bis sie einrasten.

(@ Héngen Sie die Module mit
der oberen Kante der Aus-
sparung auf die DIN-Schiene
und driicken Sie die Module
gegen die DIN-Schiene in
Position.

@) Verriegeln Sie die Montage-
laschen zur Befestigung auf
der DIN-Schiene. Schieben
Sie alle Laschen nach oben,
bis sie einrasten. Sind die
Laschen nicht zugénglich,
verwenden Sie ein Werkzeug
(z. B. einen Schraubendreher).

MIH

@ Montieren Sie jeweils neben dem ersten und letzten Modul einen Stopper
auf die DIN-Schiene, um ein seitliches Verschieben zu verhindern.

ACHTUNG

Beschreibung

Montagelasche fiir DIN-Schiene

(I JE

Verriegelungshebel (zur Verbindung von zwei Modulen)

GEFAHR:

A Warnung vor einer Gefahrdung des Anwenders

(i ) Nlchtbenchtung der Vorsicht Bnah
kann zu einer Gefahr fiir das Lebens oder die Gesundheit des
Anwenders fiihren.
ACHTUNG:

A\ Warnung vor einer Gefahrdung von Geraten

I ) Nichtbeachtung der ang Vorsicht Bnah
kann zu schweren Schdden am Geriit oder anderen Sach-
werten fiihren.

Anzeige des Betriebszustands des Moduls

HINWEIS

Schieben Sie niemals Module am Ende der DIN-Schiene seitlich auf. Die Metall-
halterungen an der Modulriickseite konnen dadurch beschddigt werden.

ACHTUNG

[ ] Verlegen Sie Signalleitungen nicht in der Néiihe von Netz- oder Hochspan-
die eine Lastsp fiihren. Der Min-

F i oder Schdden konnen auftreten oder das Modul kann

® | Normalbetrieb

herunterfallen, wenn diese nicht fest miteinander verbunden sind.

@ | Einstellung von Offset oder Verstarkung

@ Die Module miissen auf einer DIN-Schiene montiert werden.

@ Montieren Sie rechts neben dem letzten Modul eine Abschlussplatte. Verdrahtung

@ Lassen Sie das Modul nicht fallen und setzen Sie es keinen harten St6-
Ben aus.

@ Offnen Sie nicht das Gehduse eines Moduls. Verindern Sie nicht das Mo-
dul. Stérungen, Verle d/oder Feuer ko die Folge sein.

@ Beriihren Sie keine sp fiihrenden Teile der Modul g oder Lei

@ Stecken Sie die Module iiber den entspr henden Stecker d b d zu diesen Leii
und arretieren Sie sie mit den Verr I hebeln fest miteinand

betrdgt 100 mm. Wenn dies nicht
beachtet wird, konnen durch Stérungen Fehlfunktionen auftreten.

@ Verdrah Sie die Sp sor von prog
Steuerungen, von E/A-Peripherie und von Motoren getrennt voneinander.

P
baren

ol- Fehlende 5-V-Spannungsversorgung
- Watchdog-Timer-Fehler

Fehleranzeige

° Fehler wéhrend des Betriebs
(ausgenommen Fehlercode 112)

4@ | Fehlercode 112 ist aufgetreten

O | Normalbetrieb

RUN

LED-

An-

zeige | ERR.
ALM

Anzeige von Alarmen

@ | Fehlerhaftes Ausgangssignal

O | Normalbetrieb

Klemmenblock
(abnehmbar)

18-poliger Klemmenblock zum Anschluss von
Signalleitungen externer Gerate

(5]

Abdeckung fiir Klemmenblock

Weitere Informationen

Folgende Handbiicher enthalten weitere Informationen zu den Geraten:

@ Hinweisblatt ,Before Using the Product” fiir das L60DA4

@ Bedienungsanleitung zu den MELSEC L-Digital-Analogwandlermodulen

@ Bedienungsanleitung zu den MELSEC L-CPU-Modulen
(Hardware-Beschreibung, Inbetriebnahme und Wartung)

@ Programmieranleitung zum/zur MELSEC System Q/ L-Serie

@ Sicherheitsrichtlinien fiir das MELSEC L-CPU-Modul

Diese Handblicher stehen Ihnen im Internet kostenlos zur Verfligung.

(www.mitsubishi-automation.de).

Sollten sich Fragen zur Installation, Programmierung und Betrieb der Steue-

rungen der MELSEC L-Serie ergeben, zogern Sie nicht, lhr zustandiges Ver-
kaufsbiro oder einen lhrer Vertriebspartner zu kontaktieren.

6]

Position der Seriennummer

@: LED leuchtet, 4: LED blinkt, O: LED leuchtet nicht

Verbinden der Module

Die Vorgehensweise, um zwei Module miteinander zu verbinden, wird nach-

folgend am Beispiel der Module LO2CPU und L61P gezeigt.

(@ Entriegeln des Moduls:
Schieben Sie die Verriege-
lungshebel an der Ober-
und Unterseite des Moduls
L02CPU nach vorn in Rich-
tung Modulvorderseite.

@ Stecken Sie das Netzteil-
modul mit dem seitlichen
Stecker in die entsprechende
Buchse des CPU-Moduls, bis
beide Module vollsténdig
aneinander liegen.

@) Verriegeln der Module:
Schieben Sie die Verriege-
lungshebel an der Ober-
und Unterseite des Moduls
nach hinten in Richtung
Modulriickseite.

Priifen Sie, ob die Module
fest miteinander verbun-
den sind.

Verwenden Sie zum Anschluss des Klemmenblocks nur eine I6tfreie Verbin-
dungstechnik mit einer maximalen Anschlussdicke von 0,8 mm.

S

Klemmenblock An eine Klemme kénnen bis zu
zwei Leitungen mit Aderendhiil-

sen angeschlossen werden.

Aderendhdilsen

Fir den Klemmenblock kénnen keine isolierten Aderendhiilsen verwendet
werden. Der Querschnitt der Leitungen sollte zwischen 0,3 mm?und 0,75 mm?
liegen. Verdrillen Sie die abisolierten Leitungsenden und verwenden Sie Ader-
endhiilsen. Es wird empfohlen, die Leitungsenden mit Schlduchen zu isolieren.

Ziehen Sie die Schrauben der Module mit den in der folgenden Tabelle ange-
gebenen Anzugsmomenten an. Lose Schrauben kénnen Kurzschlisse, mecha-
nische Fehler oder Fehlfunktionen hervorrufen.

Schraube Drehmoment
Schrauben der Anschlussklemmen (M3) 0,42 bis 0,58 Nm
Befestigungsschrauben des Klemmenblocks (M3,5) | 0,66 bis 0,89 Nm

Der Ablauf, wie der Klemmenblock demontiert und wieder montiert wird, ist
in der Bedienungsanleitung zu den MELSEC L-Digital-Analogwandlermodulen
beschrieben.

MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
AV N\ ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 // Fax: +49(0)2102-486112 ///
www.mitsubishi-automation.com
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Automates programmables

ERSECY S

Module convertisseur
numérique/analogique L60DA4 - Manuel
d’installation

N° arti : FRA, Version A, 27052011

Informations de sécurité

Groupe cible

Ce manuel est destiné uniquement a des électriciens qualifiés et ayant regus
une formation reconnue par I'état et qui se sont familiarisés avec les standards
de sécurité de la technique d'automatisation. Tout travail avec le matériel
décrit, y compris la planification, l'installation, la configuration, la mainte-
nance, I'entretien et les tests doit é&tre réalisé uniquement par des électriciens
formés et qui se sont familiarisés avec les standards et prescriptions de sécurité
de la technique d'automatisation applicable.

Utilisation correcte

Les automates programmables industriels (API) de la série MELSEC L sont uni-
quement destinés aux applications décrites dans le présent manuel d'installa-
tion et/ou dans les autres manuels mentionnés ci-dessous. Tous les réglages et
parameétres de fonctionnement indiqués dans le présent manuel doivent étre
respectés. Les produits décrits ont tous été congus, fabriqués, contrélés et
documentés en se conformant strictement aux normes de sécurité en vigueur.
Toute modification non autorisée du matériel ou du logiciel ou le non-respect
des avertissements figurant dans le présent manuel et sur les produits peut
entrainer de graves blessures du personnel et/ou de graves dégats aux biens.
Seuls les périphériques et équipements complémentaires spécifiquement
recommandés par Mitsubishi Electric peuvent étre utilisés avec les automates
programmables industriels de la série MELSEC L. Tout autre emploi ou applica-
tion des produits sera considéré comme non conforme.

Prescriptions de sécurité importantes

Toutes les prescriptions de sécurité et de prévention d'accident importantes
pour votre application spécifique doivent étre respectées lors de la planifica-
tion, l'installation, la configuration, la maintenance, I'entretien et les tests de
ces produits.

Dans ce manuel, les avertissements spéciaux importants pour I'utilisation cor-
recte et stre des produits sont indentifiés clairement comme suit :

Dimensions et éléments de commande

Axe du profilé DIN
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- t—
r
<
o
&
v
<
<+
285

3 0m <onr B TR SR TR
[

(2]

=
Q

Installation et cablage

DANGER

Toujours couper la tension d'alimentation de I'API et les autres tensions
externes avant l'installation et le cablage.

ATTENTION

A

Utilisez les modules uniquement sous les conditions ambiantes men-
tionnées dans le manuel du matériel pour MELSEC L-CPU. Les modules
ne doivent pas étre exposés a des poussiéres conductrices, vapeurs
d'huile, gaz corrosifs ou inflammables, de fortes vibrations ou secous-
ses, des pé es élevées, de la oudel'h idité
Lors de l'installation de I'équipement, veiller a ce qu’aucun copeau ou frag-
ment de fil ne pénétre dans le module par les fentes d’aération. Au risque
de provoquer des incendies, des défailles de I'équipement ou des erreurs.
Afin d’empécher toute pénétration de copeau de forage ou de fragments de
fil par les fentes d’aération du module, un couvercle de protection est placé
sur les fentes d'aération sur la face supérieure du module. Ne pas enlever ce
cache avant d'avoir terminé le cdblage. Ce cache doit étre enlevé avant de
mettre le module en marche afin d'éviter une surchauffe du module.
Dans le but de vous décharger de toute charges statiques, veillez
a touche une piéce en métal mise a la terre avant de toucher les modu-
les de I'API. Le non-respect peut entrainer un endommagement des
dules ou des dysfoncti

Montage

Montage des modules sur un profilé DIN

(D Faites glisser les crochets du
profilé DIN a I'arriére des
modules jusqu’a ce qu'ils
s'enclenchent (clic).

@ Soulevez les languettes
supérieures des modules sur
un profilé DIN et poussez sur
les modules pour les mettre
en place.

@) Verrouillez les crochets sur le
profilé pour fixer les modu-
les. Tirez les crochets vers le
haut jusqu’a ce qu'ils
s'enclenchent. Si les crochets
ne sont pas directement
accessibles, utilisez un outil
tel qu'un tournevis.

@ Montez les butées du profilé DIN a c6té des modules les plus a droite et

a

gauche pour éviter leur déplacement latéral.

A

ATTENTION

Description

Collier de montage pour rail DIN

o0z

Levier de liaison du module (pour la liaison de 2 modules)

/N

DANGER:

Averti de d corporel.
Le non-respect des précautions décrites ici peut entrainer
des dommages corporels et des risques de blessure.

ATTENTION :
A Averti: ts d'end g t du matériel et des
) biens. Le non-respect des précautions décrites ici peut

entrainer de graves endommagements du matériel ou
d'autres biens.

Affichage de I'état de fonctionnement du module

@ | Fonctionnement normal

dule< doi

Les étre és sur un profile DIN.

Placez un cache d’extrémité sur le dernier module a droite.

Ne faites pas tomber le module et ne le lui faites pas subir de chocs brutaux.
Ne pas ouvrir le boitier d'un module. Ne pas modifier le module. Cela
peut sinon avoir pour conséquence des défaillances, des blessures
et/ou un incendie.

Ne pas toucher aux parties conductrices du module.

Pour interconnecter des modules, engagez les connecteurs correspon-
dants et bloquez les leviers de liaison des modules. Une interconnexion in-

Ne
mol

REMARQUE

faites pas glisser les modules a partir de I'extrémité du profilé DIN pour les
nter ; cela peut endommager la partie métallique a I'arriére du module.

Cablage

correcte peut provoquer une panne ou un dysfonctie du modul

RUN @ | Réglage de I'offset ou de I'amplification
ol- Alimentation 5 V absente
- Erreur de I'horloge du chien de garde
Affi- Affichage d'erreur
chage ° Erreur de fonctionnement
DEL ERR. (a I'exception du code d’erreur 112)

4 | Coded'erreur 112

O | Fonctionnement normal

Affichage d'alarmes

ALM @ | Erreur du signal de sortie

O | Fonctionnement normal

Répartiteur
(amovible)

Bloc de jonction 18 points pour la connexion des
cébles des signaux des périphériques externes

(5]

Cache-bornes

Autres informations
Les manuels suivants comportent d'autres informations sur les modules :

L60DA4 - Feuillet “Avant d'utiliser ce produit”

Module convertisseur numérique/analogique MELSEC L - Manuel d'utilisation
Module UC MELSEC L - Manuel d'utilisation

(matériel, maintenance et inspection).

MELSEC-Q L - Manuel de programmation

Module UC MELSEC L - Consignes de sécurité

Ces manuels sont disponibles gratuitement sur
(www.mitsubishi-automation.fr).

Si vous avez des questions concernant la programmation et le fonctionne-
ment du matériel décrit dans ce manuel, contactez votre bureau de vente res-
ponsable ou votre distributeur.

6]

Plaque signalétique (numéro de série)

@ : DEL est allumée, 4 : DEL clignotante, O : DEL éteinte

Connexion des modules

La connexion des modules est illustrée par un exemple de connexion du
module LO2CPU avec le module L61P.

@ Pour libérer les leviers de
liaison en haut et en bas du
module LO2CPU : faites glis-
ser les leviers vers I'avant du
module.

@ Insérez le connecteur du
module d'alimentation dans
celui du module UC et enga-
gez-les a fond.

@) Pour verrouiller les leviers
de liaison du module : fai-
tes glisser les leviers vers
I'arriere du module. Véri-
fiez que les modules sont
solidement connectés.

ATTENTION

Ne pas poser des cables de signaux a proximité de cables du secteur et
de cdbles a haute tension ou de cdbles parcourus par une tension en
décharge. L'écart minimal avec ces cdbles est de 100 mm. Des dé-
faillances dues a des perturbations peuvent apparaitre si cet écart
n'est pas respecté. Si cela n'est pas respecté, des dysfonctionnements
dus a des défaillances peuvent apparaitre.
Raccordez sép les cables d’ali
grammable, des entrées/sorties et du moteur.

du contréleur pro-

Utilisez toujours une borne sans soudure d'épaisseur inférieure ou égale a 0,8 mm.

Born

es sans soudures

I

Répartiteur Il est possible de connecter 2 bor-
nes sans soudures a un bloc de

jonction.

Il n’est pas possible d'utiliser une borne sans soudure pour cabler un bloc de
jonction. Utilisez uniquement des fils de section comprise entre 0,3 mm? et

0,75
reco

mm?. Torsadez I'extrémité des torons et montez des embouts. Nous
mmandons de recouvrir les connexions avec des manchons isolants.

Serrez les vis des modules avec les couples de serrage mentionnés dans le
tableau suivant. Des vis desserrées peuvent entrainer des courts-circuits, des
erreurs mécaniques ou des dysfonctionnements.

Vis Couple
Vis des bornes de raccordement (M3) 0,4220,58 Nm
Vis de fixation du répartiteur (M3,5) 0,66 20,89 Nm

Pour la dépose et I'installation du bloc de jonction, voir le Manuel d'utilisation
du module convertisseur analogique/numérique MELSEC L.

AN\ ELECTRIC
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©)

(® Disposition des broches du bloc de jonction

Pin arrangement of the terminal block
Pin-Belegung des Klemmenblocks

CH1
CH1 | v+
F COM[chs
[qicH 1+
1 SLD —
- 7 | cH2
g CH2 | V+
ks COMf cH2
2 I+
b SLD —
m s
D
CH3 | V+
A
E [COM[ i3
c 1+
SLD
b p CH4
‘4" CHa | V+
h COM cHa
2 1+
¢ 2 +24V
zo 24G
& FG |—

The terminal block is shown in module front view. /
Der Klemmenblock ist mit Blick auf das Modul dargestellt. /
Le bloc de jonction est représenté en vue de face du module.

Output Wiring

Voltage output / Ausgabe einer Spannung /
Sortie d'une tension

(® Ausgangsverdrahtung

(® Cablage des sorties

Current output / Ausgabe eines Stromes /
Sortie d'un courant

(@ Technische Daten

Merkmal L60DA4
Anzahl analoger Ausgédnge 4 Kandle
Digitaler Eingangswert —-20480 bis 20479
Bei Verwendung
der Skalierungs- -32768 bis 32767
funktion
Spannung -10bis 10V DC
Analoge Ausgabe
Strom 0 bis 20 mA DC
Spannun 200 uv
Max. Auflésung P 9 a
Strom 700 nA
Genauigkeit bei 25 +5 °C =< +0,1 % (10 mV/+20 pA)
(bei maximalem
Anal be-
worty 9P bei 0 bis 55 °C < 40,3 9% (£30 MV/+60 uA)
Wandlungszeit 20 ps/Kanal
Belegte E/A-Adressen 16
Externe Versor- Spannung 24VDC, +20 %, -15 %
gungsspannung Strom 0,18A
Interne Stromaufnahme (5 V DC) 0,16 A
Gewicht 0,20 kg

(P Caractéristiques techniques

Caractéristiques L60DA4
Nombre de sorties analogiques 4 canaux
Valeur d'entrée numérique —-20480 a 20479

En utilisant la

fonction -32768 a 32767

d’extrapolation

. X Tension -10a10VCC

Sortie analogique

Courant 0a20mACC
Résolution Tension 200 pv
maximale Courant 700 nA
Precision (pourla | 555 45ec < £0,1 % (+10 MV/20 yA)
valeur maximale de
la sortie analo- .
gique) 0a55°C = +0,3 % (+30 mV/+60 pA)
Vitesse de conversion 20 ps/canal
Nombre de points d'E/S occupés 16
Tension d'alimenta- | Tension 24V CC,+20 %, -15%
tion externe Courant 0,18 A
Consommation électrique interne
BV O 0,16 A
Poids 0,20 kg

No./ No./
Pin / Pin / Broche signal Description / Beschreibung / Nr./ | Description / Beschreibung / Description Nr./ | Description / Beschreibung / Description
9 Description N° N°
1 V4 Output channel 1 D/A converter Connect the shield of each cable to any one of the three
shield terminals (SLD) of the output channels. Ground the
2 CoM (D@ Ausgang Kanal 1 O | © | b/A-wandler FG terminal and the external power supply.
. . SchlieBen Sie die Abschirmung jeder Leitung an eine der
3 I+ (B sortie canal 1 B | convertisseur N/A o (D | drei SLD-Klemmen der Ausgangskandle an. Erden Sie die
5 Ve Output channel 2 DC/DC converter FG-Klemme und die externe Spannungsversorgung.
Connectez le blindage de chaque céble a I'une des 3 bor-
6 [€e] Y] @ Ausgang Kanal 2 (2) @ DC/DC-Wandler ® nes blindées (SLD) des canaux de sortie. Raccordez a la
® ® terre la borne FG et I'alimentation externe.
7 | i 12 i
+ Sortie canal Convertisseur CC/CC External power supply (24 V DC)
\% @B h | @B |Fi
° * @ Output channel 3 B | Fiter (8] @ Externe Versorgungsspannung (24 V DC)
10 coMm (D A Kanal 3 (:) Filt
usgang fana 9 e Tension d'alimentation externe (24 V CC)
1 I+ @ sortie canal 3 @ | Filtre
13 V+ Output channel 4 Shielded twisted pair cable Specifications
14 com @ Ausgang Kanal 4 (4] @ Abgeschirmte paarig verdrillte Leitung Item L60DA4
15 I+ (B sortie canal 4 (B | paire torsadée blindée Number of analog outputs 4 channels
— . Digital input -20480 to 20479
Shield If there is ripple or noise in the output voltage/current, con-
4 nect a capacitor (0.1 uF/25 V to 0.47 uF/25 V) in the vicinity When using the 32768 to 32767
8 SLD @ Abschirmung of the signal receiving side. scaling function
12 ® ) Werden bei der Ausgabe der Spannung/des Stroms tiber Voltage -10to 10V DC
Blindage die externe Verkabelung Rausch- oder Brummspannungen Analog output C
" " urrent 0to 20 mA DC
External power suppl (5) @ eingestreut, kann als GegenmafBnahme ein Kondensator
avpe P e (0,1 uF/25 V bis 0,47 uF/25 V) am Ende der Signalleitung ] Voltage 200 pv
16 +24V parallel zur Last geschaltet werden. Max. resolution
Current 700 nA
@ Externe Spannungsver- En cas d’ondulation ou de bruit de la tension/courant de A
sorgung 24V DC (® | sortie, connectez un condensateur (0,1 uF/25V 20,47 (fcct:;]acy ) at 25 +5°C = £0.1 % (£10 mV/£20 pA)
17 24G . . . WF/25 V) a proximité de la réception du signal. v:lrue ZfT::Ianr:lajln(:g
(@ Tension dalimentation Load output value) at0t055°C = 40,3 % (£30 MV/+60 uA)
Frameground 0o D | Last Conversion speed 20 ps/channel
Occupied /0 points 16
18 FG @ Geratemasse ® Charge External power Voltage 24V DC, +20 %, 15 %
(P Masse du chassis supply Current 0.18A
Internal current consumption (5 V DC) 0.16 A
Weight 0.20 kg




2% MITSUBISHI ELECTRIC

Controllori Logici Programmabili

ERSECY S

Manuale di installazione per modulo con-
vertitore analogico-digitale L6ODA4

Art. no. IT, Versione A, 27052011
Avvertenze di sicurezza

Solo per personale elettrico qualificato

Il presente manuale di installazione si rivolge esclusivamente a personale elet-
trico specializzato e qualificato, avente una perfetta conoscenza degli standard
disicurezza elettrotecnica e di automazione. La progettazione, I'installazione, la
messa in funzione, la manutenzione e il collaudo degli apparecchi possono
essere effettuati solo da personale elettrico specializzato e qualificato. Gli
interventi al software e all' hardware dei nostri prodotti, per quanto non illu-
strati nel presente manuale d'installazione o in altri manuali, possono essere
eseguiti solo dal nostro personale specializzato.

Impiego conforme alla destinazione d'uso

| controllori programmabili (PLC) MELSEC L sono previsti solo per i settori di
impiego descritti nel presente manuale di installazione o nei manuali indicati
nel seguito. Abbiate cura di osservare le condizioni generali di esercizio ripor-
tate nei manuali. | prodotti sono stati progettati, realizzati, collaudati e docu-
mentati nel rispetto delle norme di sicurezza. Interventi non qualificati al
software o all' hardware ovvero l'inosservanza delle avvertenze riportate nel
presente manuale di installazione o stampate sul prodotto possono causare
danni seri a persone o cose. Con i controllori programmabili MELSEC L si pos-
sono utilizzare solo unita aggiuntive o di espansione consigliate da MITSUBISHI
ELECTRIC. Ogni altro utilizzo o applicazione che vada oltre quanto illustrato
& da considerarsi non conforme.

Norme rilevanti per la sicurezza

Nella progettazione, installazione, messa in funzione, manutenzione e col-
laudo delle apparecchiature si devono osservare le norme di sicurezza e pre-
venzione valide per il tipo do utilizzo specifico.

Nel presente manuale di installazione troverete indicazioni importanti per una
corretta e sicura gestione dell'apparecchio. Le singole indicazioni hanno il
seguente significato:

Dimensioni esterne e parti

v
<
U
Centro
guida
DIN
wl A
<

o

Tutte le dimensioni sono espresse in mm

17 285
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[2) 0 6] Non far cadere il modulo e non porlo ad urti viol
Non aprirelac dia di un modulo. Fare a non modificare
ilmodulo. Ne p risultare lie, lesioni e/o incendi.

Installazione e cablaggio

PERICOLO

Prima dell'installazione e del c

g elettrico, scoll e l'al
tazione del PLC ed altre alimentazioni esterne.

g

ATTENZIONE

@ Utilizzare le apparecchiature solo nelle condizioni ambientali riportate nel-
la Descrizione hardware relativa al manuale utente modulo MELSEC L CPU.
Le apparecchiature non devono essere esposte a polvere, olio, gas corrosivi
oinfiammabili, forti vibrazioni o urti, alte temperature, condensa o umidita.

@ All'attodel montaggio, ass:curars: i che trucioli di foratura o residui di fili me-
tallici non penetrino nel le fessure di ventilazione, circo-
stanza che potrebbe causare in futuro incendi, guasti all’'unita o errori.

@ Sulle fessure di ventilazione sul lato sup del modulo si trova
un coperchiodip ione cheimpedisce lap ione ditrucioli difora-
tura o residui di fili metallici attraverso le fessure di ventilazione all'interno
del modulo. Rimuovere questo coperchio soltamo a conclusrone del lavori
di cablaggio. Una volta le op i d'ii r
questo coperchio per evitare un sumsmldamento del modulo.

@ Prima di venire a contatto con i moduli del PLC é necessario evitare il
rischio di possibili cariche statiche toccando una qualsiasi parte me-
tallica con messa a terra. La mancata osservanza di questa precauzio-
ne puo causare danni ai moduli o errato esercizio.

Montaggio

ATTENZIONE

Montaggio dei moduli su guida DIN

(@ Tirare verso il basso i ganci
per la guida DIN sul retro del
modulo fino a farli scattare.

@ Agganciare le linguette supe-
riori del modulo sulla guida
DIN e spingere in posizione
il modulo.

@) Bloccare i ganci sulla guida
DIN per fissare in posizione il
modulo. Tirare i ganci fino
a farli scattare. Se non si riesce
a raggiungere i ganci, utiliz-
Zzare un cacciavite.

’ri V u i

@ Montare dei terminali sulla guida DIN in corrispondenza dei moduli di estrema
sinistra ed estrema destra, per evitare scorrimento laterale.

I moduli devono essere montati su guida DIN.
Collegare una copertura terminale sull’'ultimo modulo del lato destro.

Descrizione

Gancio per montaggio su guida DIN

Q|7

Levetta collegamento moduli (per il collegamento di due moduli)

Non entrare in contatto con le linee sotto tensione del modulo.
Per collegare i moduli fra loro, impegnare i rispettivi c i e bloc-
care le leve di collegamento dei moduli. Un collegamento non corretto
puo provocare malfunzionamenti, guasti o caduta del modulo.

NOTA

Durante il montaggio prestare attenzione a non far slittare i moduli dal bordo
della guida DIN. Questo pud comportare danni ai componenti posti sul retro
del modulo.

Cablaggio

ATTENZIONE

@ Evitare la posa di linee di segnale in prossimita di linee di rete o d’alta
ione ovvero dilinee che trasmettono tensione di carico. La distan-

PERICOLO:

Indica unrischio per l'utilizzatore

L'inosservanza delle misure di prevenzione indicate puo
mettere arischio la vita o I'incolumita dell'utilizzatore.

B

ATTENZIONE:

Indica unrischio per le apparecchiature.

L'inosservanza delle misure di prevenzione indicate puo
portare a seri danni all'apparecchio o ad altri beni.

B>

Visualizza lo stato operativo del modulo

@ | Funzionamento normale

RUN 4 | Modo impostazione offset/guadagno

- Alimentazione 5V mancante

ol- Errore timer watchdog
Visualizza lo stato di errore del modulo
LEDdi N N
(3) Errore di funzionamento
stato [ ] N -
ERR. (tranne codice di errore 112)

4 | Codice dierrore 112
O | Funzionamento normale

Visualizza lo stato di allarme del modulo

ALM @ | Errore segnale d'uscita

O | Funzionamento normale

Ulteriori informazioni

Ulteriori informazioni in merito alle apparecchiature sono riportate nei manuali

seguenti:

@ Pieghevole diistruzioni “Prima di utilizzare il prodotto” per L6ODA4

@® Manuale utente modulo convertitore analogico-digitale MELSEC L

@® Manuale utente modulo MELSEC L CPU (progettazione hardware, manu-
tenzione e ispezione)

@® Manuale di programmazione per la serie MELSEC-Q L

@ Linee guida di sicurezza per MELSEC L CPU

Questi manuali sono gratuitamente disponibili in Internet

(www.mitsubishi-automation.it).

Nel caso di domande in merito ai lavori di installazione, programmazione

e funzionamento dei controllori MELSEC L, non esitate a contattare I'ufficio
vendite di vostra competenza o un vostro distributore.

Morsettiera a 18 punti per il collegamento dei cavi

o Morsettiera
di segnale dei dispositivi esterni

(rimovibile)

@ | Coperchio terminali

@ | Targhetta diidentificazione

@: LED ON, ¢: LED lampeggiante, O: LED OFF

Collegamento dei moduli

Viene mostrata la procedura di collegamento dei moduli con un esempio di

collegamento fra LO2CPU e L61P.

(@ Per sbloccare le levette di col-
legamento del modulo poste
sui lati superiore e inferiore
di LO2CPU: far scorrere le le-
vette verso il lato anteriore
del modulo.

@ Inserire il connettore del mo-
dulo alimentatore in quello
del modulo CPU in modo da
impegnarli a fondo.

@® Per bloccare le levette di
collegamento del modulo:
far scorrere le levette versoil
lato posteriore del modulo.
Accertarsi che i moduli siano
ben fissati fra loro.

za minima da mantenere rispetto a queste linee é di 100 mm. La man-
cata osservanza di questa prescrizione puo essere causa di anomalie
dovute a errato esercizio.

® Coll
re prog

A

del Il
dei motori.

i per I'ali
deglil/0 e ali

e separ ic
b r

Usare esclusivamente terminali a crimpare con spessore massimo di 0,8 mm.

Morsettiera E possibile collegare fino a due ca-

picorda sullo stesso morsetto.

Terminali a crimpare

S

Sulle morsettiere non possono essere impiegati terminali a crimpare con
manicotto |solante Usare esclusivamente conduttori con sezione da 0,3 mm?
a 0,75 mm> Avvolgere le estremita dei conduttori a trefoli ed utilizzare capi-
corda. Si consiglia di ricoprire le giunte dei conduttori con tubetti isolanti.

Il serraggio delle morsettiere deve essere eseguito con le coppie indicate nella
tabella a fianco. Viti allentate possono essere causa di corto circuiti, difetti mec-
canici o disfunzioni.

o Coppia
Wi di serraggio
Viti delle morsettiere (M3) 0,42 finoa 0,58 Nm
Viti di fissaggio della morsettiera (M3,5) 0,66 fino a 0,89 Nm

Per le procedure di smontaggio e montaggio della morsettiera, consultare il
manuale utente del modulo convertitore analogico-digitale MELSEC L.

MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
AV N\ ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120///
www.mitsubishi-automation.com



2% MITSUBISHI ELECTRIC

Controladores légicos programables

ERSECY S

Instrucciones de instalacion para el médulo
de salida analégica L60DA4

N°. de art. ES, Version A, 27052011
Indicaciones de seguridad

Soélo para electricistas profesionales debidamente cualificados

Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas exclusivamente a electricistas
profesionales reconocidos que estén perfectamente familiarizados con los estan-
dares de seguridad de la electrotécnica y de la técnica de automatizacion. La pro-
yeccion, la instalacion, la puesta en funcionamiento, el mantenimiento y el control
de los dispositivos tienen que ser llevados a cabo exclusivamente por electricistas
profesionales reconocidos. Manipulaciones en el hardware o en el software de
nuestros productos que no estén descritas en estas instrucciones de instalacion
0 en otros manuales, pueden ser realizadas Ginicamente por nuestros especialistas.

Empleo reglamentario

Los controladores l6gicos programables (PLCs) del serie L de MELSEC han sido dise-
fiados exclusivamente para los campos de aplicacion que se describen en las pre-
sentes instrucciones de instalacion o en los manuales descritos mas abajo. Hay que
cumplir a las condiciones de operacion indicadas en los manuales. Los productos
han sido desarrollados, fabricados, controlados y documentados en conformidad
con las normas de seguridad pertinentes. Manipulaciones en el hardware o en el
software por parte de personas no cualificadas, asi como la no observacion de las

Elementos de mando y dimensiones

Centro del carril DIN
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Instalacion y cableado

PELIGRO

1 hload,

Antes de conlai iony conel c hay que desconec-
tar la tension de alimentacion del PLC y otras posibles tensiones externas.

ATENCION

@ Haga funcionar los aparatos sélo bajo las condiciones ambientales es-
pecificadas en la descripcion de hardware del sistema L de MELSEC. Los
aparatos no deben exponerse al polvo, a niebla de aceite, a gases corro-
sivos o inflamables, a vibraciones fuertes o a golpes, a altas temperatu-
ras, a condensacion ni a humedad.

@ Alrealizar el montaje tenga cuidado de que no entren al interior del mo-
dulo virutas de metal o restos de cables a través de las ranuras de venti-
lacion. Ello podria causar incendios, defectos o errores en el dispositivo.

@ Alrealizar el montaje tenga cuidado de que no entren al interior del mé-
dulo a través de las ranuras de ventilacion virutas de metal o restos de
cables que podrian provocar después un cortocircuito. Emplee la cubier-
ta adjunta para tapar las ranuras de ventilacion. Después de haber con-
cluido todos los trabajos de instalacion, hay que retirar de nuevo la
cubierta con objeto de evitar un sobrecalentamiento del controlador.

@ Toque un objeto de metal con puesta a tierra para descargar la electricidad
estdtica antes de tocar modulos del PLC. Sino se tiene esto en cuenta, es po-
sible que los médul dariados o que se pi disfunciones.

Montaje

Montaje de los médulos en un carril DIN

(@ Empuje hacia abajo hasta que
encajen las bridas para el mo-
ntaje en el carril DIN que se
encuentran en la parte trasera
de los médulos.

@ Cuelgue los médulos con el
borde superior del hueco en
el carril DIN y empuje los mé-
dulos contra el carril DIN
hasta que adopten la posi-
cion debida.

@) Bloquee las bridas de mon-
taje para lafijacion en el carril
DIN. Empuje todas las bridas
hacia arriba hasta que enca-
jen. Si las bridas no fueran
accesibles, emplee una herra-
mienta adecuada (p. ej. un
destornillador).

@ Monte un tope en el carril DIN junto al primero y otro junto al tltimo médu-
lo con objeto de evitar un desplazamiento lateral.

INDICACION |

ATENCION

Los médulos hay que montarlos en un carril DIN.

Monte una placa terminal a la derecha junto al dltimo médulo.

No deje caer el médulo o la someta a impactos fuertes.

No desmonte ni modifique los médulos. Ello puede dar lugar a defec-
tos, disfunciones, lesiones o incendios.

No toque partes conductoras o elementos electrénicos de los médulos.
Monte los médulos juntos con los conectores correspondientes y fije-
los bien con las palancas de bloqueo. Silos médulos no estdn bien uni-
dos unos con otros, es posible que se produzcan disfunciones y fallos

Al montar no desplace jamds los médulos lateralmente hasta el borde del carril
DIN. En tal caso pueden resultar dafiados los soportes de metal de la parte pos-
terior del médulo.

Cableado

o incluso que se caigan al suelo.

indicaciones de advertencia contenidas en estas instrucciones de instalacion o colo- N° | Descripciéon
cadas en el producto, pueden tener como consecuencia graves dafos personales - - -
y materiales. En combinacion con los controladores Iogicos programables del serie L @ | Brida de montaje para carril DIN
de MELSEC s6lo se permite el empleo de los dispositivos adicionales o de amplia- » )
cién recomendados por MITSUBISHI ELECTRIC. Todo empleo o aplicacién distinto @ | Palanca de blogueo (para la conexion de dos médulos)
0 mas amplio del indicado se considerara como no reglamentario. Indicacién del estado de funcionamiento del
moédulo
Normas relevantes para la seguridad —
@ | Operacion normal
Al realizar trabajos de proyeccion, instalacion, puesta en funcionamiento, man- RUN - N
tenimiento y control de los dispositivos, hay que observar las normas de segu- @ | Ajuste de offset o de ganancia
ridad y dg prevencion de qcciden(gs vigentes para la aplica}cién espepl’fica. _ Sin fuente de alimentacién de 5 V
En estas instrucciones de instalacion hay una serie de indicaciones importan- o )
H - I - Error de temporizador watchdog
tes para el manejo seguro y adecuado del producto. A continuacion se recoge Indi
el significado de cada una de las indicaciones: nar Indicacion de errores
ca-
PELIGRO: L] cion Error durante el funcionamiento (exceptuado
. . . LED ERR el cédigo de error 112)
6 . Advierte de un peligro para el usuario .
( \ Elinc Ii de las medidas de seguridad indicadas @ | Se ha presentado el cddigo de error 112
puede tener como consecuencia un peligro para la vida o la O | Operacién normal
salud del usuario.
Visualizacién de alarmas
ATENCION: ALM @ | Senal de salida erronea
//!\ Advierte de un peligro para el dispositivo u otros aparatos O | Operacién normal
( ) Elinc li de las medidas de seguridad indicadas Bloque de bor- -
puede tener como consecuencia graves daios en el aparato O | nespara Bloque de bornes de 18 polos para la conexion de
0 en otros bienes materiales. (desmontable) lineas de senales de equipos externos
@ | Cubierta para bloque de bornes

Informacion adicional

Los manuales siguientes contienen mas informacion acerca de los dispositivos:

@ Hoja de instrucciones "Before Using the Product" para L60DA4

@® Manual de instrucciones de los médulos de convertidor digital-analégico
de la serie L de MELSEC

@ Manual de instrucciones de los mddulos de CPU de la serie L de MELSEC (des-
cripcion del hardware, puesta en funcionamiento y mantenimiento)

@ Instrucciones de programacion del sistema L de MELSEC

@ Directivas de seguridad para el médulo de CPU de la serie L de MELSEC

Estos manuales estan a su disposicion de forma gratuita en Internet

(www.mitsubishi-automation.es).

Si se le presentaran dudas acerca de la instalacién, programacion y la opera-
cion de los controladores del serie L de MELSEC, no dude en ponerse en con-
tacto con su oficina de ventas o con uno de sus vendedores autorizados.

(6]

Posicion del numero de serie

@: LED ON, ¢: LED parpadea, O: LED OFF

Conexion de los médulos

El procedimiento para unir dos médulos entre si se muestra describe a conti-

nuaciéon tomando como ejemplo los médulos LO2CPU y L61P.

(@ Desbloqueo del mddulo:
Empuje hacia adelante en
direccion a la parte delantera
del mddulo las palancas de
bloqueo en la parte superior
e inferior del médulo L02CPU.

@ Inserte el conector lateral del
médulo de unidad de alimen-
tacion en la hembrilla corres-
pondiente del médulo CPU
hasta que ambos médulos
estén perfectamente juntos.

@) Bloqueo de los médulos:
Empuje hacia atras en
direccion a la parte trasera
del médulo las palancas de
bloqueo en la parte supe-
rior e inferior del médulo.
Asegurese de que los médu-
los estan firmemente unidos.

ATENCION

@ Noinstale los cables que van a dispositivos externos en las proximida-
des de lineas de comunicacion o de alta tension o de lineas con tension
de trabajo. La distancia minima con respecto a ese tipo de lineas tiene
que ser de 100 mm. Si no se tiene en cuenta este punto pueden produ-
cirse fallos y disfunciones.

@ Cablee por separado la alimentacion de tension de los controladores pro-
gramables, de la periferia E/S y de los motores.

Para la conexién del bloque de bornes hay que emplear exclusivamente termi-
nales sin soldadura con un grosor de conexién max. de 0,8 mm.

Terminales de cable

~

Bloque de bornes A un borne es posible conectar

hasta dos cables con terminales.

Para el bloque de bornes no pueden emplearse vurolas con alslamlento Lasec-
cién de los cables tiene que ser de entre 0,3 mm?y 0,75 mm?®. Trence los extre-
mos desaislados de los cables emplee virolas. Se recomienda aislar los
extremos de los cables por medio de manguitos.

Apriete los tornillos de los médulos con los pares de apriete indicados en la
tabla adyacente. Tornillos flojos pueden dar lugar a cortocircuitos, fallos meca-
nicos o disfunciones

Tornillo Pares de apriete

Tornillos de los bornes de conexién (M3) 0,42 hasta 0,58 Nm

Tornillo de montaje de la bloque de bornes (M3,5) 0,66 hasta 0,89 Nm

El procedimiento para desmontar y volver a montar el bloque de bornes se
describe en el manual de instrucciones de los médulos de convertidor digital-
analdgico de la serie L de MELSEC.
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Fa6apuTHble pa3mepbl U SNeMeHTbl yNpaBneHns

YcTaHOBKa 1 BbINONIHEHMNE Y/1eKTPONPOBOAKN

MoHTax moaynei Ha DIN-peike

A . (@ OTTAHNTE MOHT@XHbIE Cepbri
=] ONACHOCTb ana DIN-peiiku Ha 3ajiHeil cTo-
b |pOHe Mopyneii A0 LWenyka.
npOI'paMMl/IPYEMble nornYyeckKkne KOHTposanepbl w ponpoeod
MJIK unp
ME&@E@L i g -
o e BHUMAHVE
series -
< - . -
p ® U acpede, yd Kycnosusm (@) ﬂoBeSbTe EelrlJ\THME“Kp'OKM Mo
i o 3KCNTyamayuu, onuCaHHsIM 8 PyKosoacmse nonb3osamens npoyeccopHozo Aynen Ha -penke n spa-
PyKOBOACTBO no yCTaHOBKe Ana moayna I.ll/l(l) | Modyns MELSEC L. He donyckaemcs icmaue Ha wacme BITE MOAYAMN Ha MECTO.
po-a Hanorosoron peOG pa30 BaTena L6ODA4 <« NbINU, MACTAHO20 MYMAHA, eDKUX UM SIe2KOBOCNIAMEHUMBIX 20308, CUbHOU
eubpayuu uydapos, BbIEOKllX P unu
ApT. Ne RUS, Bepcust A, 27052011 285 ® lpu P Ha mo, Ymobbl Yepes eeHMUNAYU-
5
Bee pasmephi & M OHHbIe npopesu & yAb He np cmpy om ceep unu
YKasaHua no 6esonacHocTu KycouKkunp P P
o— - [ ] qmogbl poirm pop 80c 2 b np
TonbKo and K b 3¢ X C TOB e_, emoli Kp Mo ecex pabom smy Kp .
1 an pnunp L Heo6X0AUMO CHOBA CHAMb 80 pezp p p ® 3a¢V|KcmpyV|T6e Kptoku Ha DIN-
@HHOE DYKOBO/AICTBO COAEPXNT y , Npej| ana duuu- - - ) - peiike, 4To6bl 3aKpenuTb
POBaHHbBIX CMELMAnNCTOB, MOMYYNBLUMX MPU3HAHHOE 06Pa3oBaHMe 1 3HAKLWMX [ ® [pexde yem 3a MOOYy1b, [PUNOCHUMmEch K 3a umm n
KOM, 6b1 CHAMG ¢ ceb6 cma- il Moaynu. 1loTAHUTE KpIoKn
CTaHAapTbl 6e30MacHOCTY B 0611ACTV 3NEKTPOTEXHNKM 11 TEXHUKM aBTOMATU- ynp H” il
muyeckoe 'meo. Heco 61100 ] BBepX A0 wenyka. Ecnn
3aumm. [pou3BoANTL KOHGUIYPUPOBAHME 1 NPOEKTUPOBAHME CUCTEMbI 1 YCTa- - o mp
HaBAMBaTb, BBOAUTD B IKCMTyaTaLuio, 06CYXMBaTb 1 MPOBEPATb annapaTypy Mmoxem npueecmu K unu Heucnp mu mooy KPIOKM TPYAHOROCTYMHDI,
paspeLuaeTcs TONbKO KBaMUGMULMPOBaHHBIM CrieLmanmctam. Jlioboe BHeceHne NCNONb3YyNTe UHCTPYMEHT,
M3MeHeHMI B annapaTypy 1 NporpaMmmHoe obecrneyeHne JaHHOM NpoAyKLmY, MoHTax Hanpumep, OTBEPTKY.
€I OHU He MPefyCMOTPEHBI B 3TOM PYKOBOACTBE, AOMYCKAETCA TOMbKO C pas- .
pelueHns cneLmanicTos Gprpmbl Mitsubishi Electric. o— @ Bo n3bexaHne 60KOBOro CKonbKeHA ycTaHoBuTe Ha DIN-pelike cTonopbi
BHUMAHUE OKOJ10 KpaHero IeBOro 1 NpaBoro Moayns.
Ncnoneac o Ha YKASAHVE
Mporpammupyemble norudeckune KoHtponneps (MJIK) MELSEC cepun L npea- @ Mody ye 5 Ha DIN-peiike. ; .
Ha3HaueHbl TOJbKO fJ1A Tex 06N1acTell NPUMEHEHIsA, KOTOPbIE OMCaHbl B JAHHOM ® lodcoedunume KOHUeBYIo KpbiWKy K nociedHemy Modynio Ha npa- Ipu moHmaxe He cdsuzaime modynu ¢ kpas DIN-petiku. lpu smom moxem
PYKOBOACTBE MO yCTaHOBKE U/WAM APYTNX HIKEYKA3aHHbIX PYKOBOACTBAX. 8oii cmopoHe. NoBpPedUMbLCA MemanIu4eckuti KOHMAakm, pacnosIoXeHHsIl Ha 3a0Hel nosepx-
Heobxoanmo cobniofaTb yCN0BUA SKCMAyaTaLMN U HAaCTPOIKM, yKa3aHHble ® 5 dy16 om nadeHuii u yo Hocmu Modyns.
B JaHHOM pyKOBOACTBE. MNpeAcTaBNeHHan NPoAyKLUMA pa3paboTaHa, 1N3roTos- - Mg o PP . o
neHa, NpoBepeHa 1 3afj0KYMeHTNPOBaHa B CTPOrOM COOTBETCTBUM C MPUMEHI- (27 T 0 L4 ze)‘:'nfm mKo’;(znyc yns. He PP 3mo
MbIMU CTaHAapTamMu 6e30MacHOCTI. HecaHKUMOHMPOBaHHOE BMeLLaTebCTBO oXem npueecmu Py, mp unu P BbinosnHeHue 31eKTPONpPoOBOAKI
B annapaTtypy wiau nporpammHoe obecneuyeHue, nu6o HecobnoaeHne Ne | Oncanm @ He kacaiimecb mokonpoeodawux Yacmei u p
npenynpexIeHuii, COnePXalLMXCA B STOM PYKOBOACTBE MMM YKa3aHHBIX Ha Mpo- - caHne moe modyneti. 3mo moxem npusecmu KHeucnp mam unu
AyKLMY, MOTYT NPUBECT K CePbe3HBIM TPaBMam 1/1in MaTepuanbHOMy yliep6y. @ | Kpiok 47 MorTaxa Ha DIN-peiike ® /[ns o6 ume coorn pase- BHUMAHUE
B coueTanum ¢ nporpammmpyembiMu KoHTponnepamu cepun MELSEC L paspe- emobl U HaBe;«Ho 3a4)ux<upyume ynu ¢ ukca-
LIAeTCA MCNO/b30BaTb TONIbKO akCeccyapbl U MOAYNN PacLUMPEHUs, PEKOMEH- CoeaunHUTeNbHbIN GUKCaTOp MOAYNs (4ns COefUHEHUs ABYX MOAYyNei) P Henp P mu K c6oam @ [leped yucmkoli Moo, unu
G P MoAy) yX MOAY) S y P
Ayemble dupmoit MITSUBISHI ELECTRIC. Micnonb3oBaHue nioObIX NHbIX ep unu yns. " 3 ace gpassi cuc-
YCTPOIICTB CUNTAETCA UCTOMNb30BAHNEM HE MO Ha3HaueHNIo. MHavKauma paboyero coctosHNA Moayns membr. Heco6miod . -
- P P
bIUHbIN PEXVM Thl i 3 i Ko-
MpaBuna TexHNKM 6e30nacHoOCTN ® | 06 pexym pato Moak moayneii K oF p 8UHM Kp Ko
~ . nodKu cu
Mpy KOHGUTYPUPOBaHUM 1 MPOEKTUPOBAHUMN CUCTEMbI 1 YCTaHOBKE, BBOAE B KC- RUN * Pexum HaCTPOIiKi CMeLLenms/koadpduLMeH- Mpouenypa coeavHeHNA Moaynei nokasaHa Ha NpUmMepe NOAKIYeHNA KneMM:loﬂ Kkon10dKku 6ydem cnabod, 5mo moxem npusechKKopom—
nnyaTaLyio, 06Cy>K1BaHUM 1 MPOBEPKeE anmnapaTypbl AOMKHbI COONIOAATLCA NpeanucaHna Ta nepepauu LO2CPU K L61P. KOMY 3amIKaHUI0, noXapy unu HIE ucnpasHocmam. Ecnu samaxxa
, .
1O TexHYKe 6e30MaCHOCT 1 OXpaHe TPY/3, OTHOCALLIMECH K JAHHOMY CIy\alo MoUMEHEHIA,  Bnextponutanue 5 B sbIKTIOUEHO @ Yrobi 0cBOBOAMTS MORYTIL, s ) S
[ins obecneueHns NpaBuibHOro 1 6esonacHoro obpalyeHus ¢ JaHHOM anna- Of_ OwwnbKa CTOPOXEBOro Taiimepa CABUHBTE COBMUHUTENbHbIE 6uHma byoem l"I":3’V'9P"’°“/ amo Mo»(em'npueecmu Kk noepexoeHuto
paTypoil B JaHHOM PYKOBOACTBE NpPUBEAEHbl COOTBETCTBYIOLIME YKa3aHN. A A 8uHma u/unu Modyns u cmame np 8uHma unu mody-
OTaenbHble yKasaHvs UMEIOT Clefytolee 3HaueHue: LED WNHANKaLUWA COCTOAHNA OWNGKM MOayNA ukcaTopel, P?C"'O“O)Ke"‘: s, Kop unu Heuc meti.
_ Hble B BEPXHEN U HUXHel Suneii a8oda/ 3
© | csero @ Kabenu P u 00/mK-
OMACHOCTb: avon ° BO3H6I/IKJ1? 1o;.ul/lﬁKa BbinonHeHuA (Kpome kopa yacTu LO2CPU: CasuHbTe ol y - omd. omK . .
/6\ Y2p03a 0151 U3HU UnU 300poEbA NONb308aMens. ERR. ownbkn 112) PuKcaTopbl k nepepHen cro- — -
( ) Heco6m0d: F) Mep npedocmopoxHocmu moxem 4 | BosHukna ownbka c kogom 112 POHe MOAynA. Bcerpa ucnonb3ayitte 6ecnaeyHyio Knemmy ToNLHOM 0.8 MM WM MeHbLLe.
€030amb y2po3y On1A1 XU3HU unu 300po8bA nosb3osamens. O | O6bIuHbIit pexum paboTsi BecnacuHbie Knemmian onoaka K OHO KITEMMHOI! KOMTOAKE MOXK-
HaKOHEYHNKN -
lMoKa3blBaeT COCTOAHUA TPEBOMU MOAYNA \ :3;;&”:;'&':;"“’ Ao nByx becna
BHUMAHUE: -
' ALM @ | Owmnbka BXOQHOrO CMrHana
"\ OnacHocme 9515 annapamypel.
( ) HecoBmod, 3 O | O6bIuHbIN peXxnUm paboTbl
:crlaecmuKr Mmep npedocmopoxHocmu unu (@ BcragbTe pasbem mopyna nc- [ina kKnemmHomn KOMIOAKM HE MOXET NCMOsb30BaThCA 6ecnaeyHan Knemma
uzoeo Umyuseemea P pamyp KnemmHasn 18-KOHTAKTHaA KNEMMHaA KONOAKA A MOAKIO- TOUHMKA NUTaHWUA B COOTBET- < prﬁuaTovn n3onaumeit. icnonb3ayiite ToNbKo NPOBOAa ceyeHrem ot 0.3 Mm?
y . @ | xonoaka UeHNA CUrHANbHIX KaBenedt BHELIHX YETPORCTE CcTByIOIWMIA pa3bem npolec- 10 0.75 Mm2. CKpyumBaliTe KOHLbI MHOFOXMbHBIX MPOBOAOB U UCMONb3yiiTe
(cbemHan) KabenbHble HAKOHEUHNKN. PEKOMEHAYETCA NOKPbIBaTb COEANHEHNWA NPOBO-
% p p

DononHutenbHasa nipopmauyua

JlononHuTenbHan nHdopmaLmaA 0 AaHHO annapaType COAEPKNTCA B CeAyto-
LMX PYKOBOACTBAX:

WHcTpykums “Mepen ncnonb3osaHvem npoaykumn” ana L60DA4
PyKoBOACTBO Nosb3oBaTena mMoayna Luppo-aHanorosoro npeobpasosa-
Tena MELSEC L

PykoBopgcTBO nonb3osatens npoueccopHoro moayna MELSEC L (KoHcTpyk-
LA 060pyAOBaHNA, TEXHNYECKoe 06CNyKMBaHNe 1 NpoBepKa)
PyKOBOACTBO MO NpOrpamm1poBaHiio koHTponnepos MELSEC-Q L
PekoMeHAaLMmM Mo TexHWKe 6e30MacHOCTU ANA NPOLIECCOPHBIX MoAyen
cepun MELSEC L

These manuals are available free of charge through the internet
(www.mitsubishi-automation.com).

Mpu BO3HNKHOBEHUM BOMPOCOB MO YCTaHOBKE, MPOrPaMMUpPOBaHiio
M 3KCMIlyaTaumm KOHTPONepoB cepum L, obpatutech B Balle pernoHanbHoe
TOProBoe MPeACTaBUTENbCTBO UM K PErvIoHaIbHOMY AVICTPUGLIOTOPY.

@ | Kpbiwka knemmHmKa

O | Tabnnuka c 3aBOACKMM HOMEPOM

@: CeeToguioa ceetnTcs, 4p: CBetogmon muraet, O: CBETOANOA He CBETUTCA

CopHoro moaynA, 4TO6bI OHY
Ha[leXKHO CoeANHUNCDB.

@ YT06bl 3aKpPbITL COEANHN-
TenbHble GrKcaTopbl MOAY-
na: CABMHbTE dUKcaTopbl
K 3aFlHEVI CTOpOHe moaynsa.
Y6eauTech, 4TO MOAYNN Ha-
AEXHO COeINHEHDI.

AO0B U30NAUMOHHbBIMU prﬁKaMVI

BWHTbI KneMmHoI KOnoAKu cnepyet 3aTArnsatb MOMEHTOM, yKa3aHHbIM B Tab-
nvuye pagom. He3aerI‘IﬂeHHble BUHTbI MOTYT CTaTb I'IpI/ILIVIHOVI KOpOTKOro
3aMblKaHUA, MeXaHUYEeCKUX owmnboK 1nu HeVICI'IpaBHOCTEI/l

BunT KpyTawuii momeHT
BuHTbI KnemmHom Konogku (M3) 0.42 po 0.58 Hm
BuHTbI KpenneHua pasbéma (M3.5) 0.66 0o 0.89 Hm

lMpoLeaypy OTCOeAUHEHNA 1 YCTaHOBKI KNEMMHO KONOAKM CM. B PyKoBOACT-
Be No/b30BaTeNA MoAyNa unppo-aHanorosoro npeobpasosatens MELSEC L.
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Occupazione morsetti della morsettiera
Ocupacion de los pines del bloque de bornes
Pacnono)eHne KOHTaKTOB KJIEMMHOIA

Konoaku
CH1
CH1 | v+
F ) 1<OM[chn
S I+
; SLD —
- 2 — | cH2
F S CH2 | v+
4 G |COM] cH2
9 7 I+
SLD —
omm v S
D, 9 +
CH3
F 10|
T [COM[ i3
2 sLp -
b F 3 CH4
[qlc 14| CH4 V+
(¢114
h 15 CcoM[cra
2 10 I+
¢ 2 17, +24V|
E G 24G
& FG |—

@

Cablaggio delle uscite

Uscita in tensione / Salida de tension /
BbixoagHoe HanpsaXeHune

La morsettiera é rappresentata nella vista frontale del modulo. /
El bloque de bornes se representa con el médulo visto de frente. /
KnemmHas Konofka nokasaHa Ha Buae Mofiyns cnepeau. /

@® Cableado de salida

BbixogHble uenn

Uscita in corrente / Salida de corriente /
BxogHom ToK

(® Datos técnicos

Caracteristica L60DA4

Numero de salidas analdgicas 4 canales

Valor de entrada digital -20480 hasta 20479
Al emplear[a fun- -32768 hasta 32767

cién de escala

Voltaje -10 hasta 10V DC
Salida analdgica

Corriente 0 hasta 20 mA DC

Voltaje 200 uv
Resolucién maéx.

Corriente 700 nA
Precision (conel | con 25 +5°C = +0,1 % (£10 MV/£20 pA)

valor méx. de salida

Descrizione /Descripcion / Onucanmne

No./
Nr./ | Descrizione / Descripcién / Onucanmne
N°
Convertitore D/A
Convertidor D/A

Lindpo-aHanorosbiii npeo6pasosatent

Convertitore DC/DC

Convertidor DC/DC

I'IpeoépasoEaTenb MOCTOAHHOIO TOKa B MOCTOAHHbI

Collegare lo schermo di ciascun cavo ad uno dei tre mor-
setti di schermo (SLD) dei canali di uscita. Collegare
amassa il morsetto FG e I'alimentatore esterno.

Conecte el blindaje de cada cable a uno de los tres bornes
SLD de los canales de salida. Ponga a tierra el borne FGy la
fuente de alimentacion.

MoacoeanHNTe 3KpaH Kaxxaoro Kabens K nobon us Tpex
3KpaHHbIX Knemm (SLD) BbIxoAHbIX KaHano.. 3asemnute
knemmy FG v BHelHee aneKkTponuTtaHue.

Filtro

Filtro

OunbTp

(8]

Alimentazione esterna 24 V DC

Fuente de alimentacién externa (24 V DC)

800 @ |0 |0

BHeluHee HapsXKeHVe NuTaHnA (24 B noct. 1.)

Cavo schermato a coppie intrecciate

Cable blindado de par trenzado

@

Specifiche tecniche

CEICICECICSEICSEIES

analdgica) con 0 hasta 55 °C = 10,3 % (+30 mV/+60 pA)
Tiempo de conversion 20 ps/canal
Direcciones E/S ocupadas 16
Fuente de alimenta- | Voltaje 24V DG, +20 %, -15 %
cion externa Corriente 0,18A
Consumo interno de corriente (5 V DC) 0,16 A
Peso 0,20 kg
®® TexHuMuyecKune gaHHble
Map p L60DA4
Yncno KaHanos aHanoroBoro BbIBOAA 4 kaHana
Linpposble 3HaueHnA —-20480 po 20479

Mpwn

MCMonb3oBaHUn

dYHKUMK -32768 po 32767

MacwrabyposaH

na

HanpsxeHve -10 8o 10 B nocT. 1.
AHanorosblii BbIBOA

oK 0 pgo 20 MA nocT. T.

HanpsaxeHune 200 mkB
Makc. pasf 1A

Tok 700 HA
TouHoctb (ana npu 25 +5 °C < 0.1 % (+10 MB/+20 pA)
MaKCUManbHOro
undpposoro N
3HaueHNs) npn 0 go 55 °C = +0.3 % (+30 MB/+60 pA)
CKopocTb NpeobpasoBaHna 20 mKc/KaHan
3aHMmaeMble TOUKM BBOZA/BbIBOAA 16
BHewHee HanpsaxeHue 24 Bnoct. T, +20 %, -15 %
HanpsxeHue
nuTaHus Tok 0.18A
BHyTpeHHee notpebneHune Toka 0.16 A
(5B nocr.T.)
Bec 0.20 kr

Pin/ Segnale Descrizione /
Pin/ Senal Descripcion /
Paszbém Curnan Onncanne

1 V+ (D Canale d'uscita 1

2 com ® Canal de salida 1

3 I+ BbIXOAHOM KaHan 1

5 V+ (D Canale d'uscita 2

6 coMm ® Canal de salida 2

7 I+ BbIxofiHOM KaHan 2

9 V+ @ Canale d'uscita 3

10 com (E) Canal dessalida 3

1 I+ BbIXOfiHOM KaHan 3

13 V+ CD Canale d'uscita 4

14 com ® Canal de salida 4

15 I+ ® BbixoaHoi1 KaHan 4
CD Schermatura

g SLD ® Blindaje

12 kpaH

16 24V ) ;\J;r\r;grgazwne esterna

Fuente externa de ali-

® mentacion 24 V DC

v 26 BHeluHee HanpsaxeHne
nuTanHua 24 B noct. 1.
(D Massa apparecchio

18 FG @ Masa del dispositivo
3a3emneHue Ha Kopnyc

Caratteristica L60DA4
DKpaHMpoBaHHasA CKpyyYeHHas napa — - — -
Numero di ingressi analogici 4 canali
In caso di ripple o disturbi sull'uscita in tensione/corrente, | digital _20480 a 20479
collegare un condensatore (0,1 uF/25 V-0,47 pF/25 V) ngresso digitale a
" " — N 2 Se si utilizza la
Si durante la salida de tension/corriente a través del cable- ; X -32768 a 32767
" ; > funzione di scala
ado externo se producen tensiones de ruido o de zumbido,
puede conectarse al final de la linea de sefales paralela- . i Tensione -10a10VDC
(5} mente a la carga un condensador (0,1 puF/25 V a 0,47 pF/ Uscita analogica Corrente 0220 mADC
25V) como contramedida.
Mpu HanVuMM NYNBCALMIA MU TOMEX B BBIXOZHOM Risoluzione Tensione 200V
HanpsXeHUN/ToKe, nofKilounTe KoHaeHcaTtop (0.1 MKd/ massima Corrente 700 nA
25 B-0.47 mk®/25 B) napannenbHo Harpyske Ha KoHue . -
CUrHANbHOM NVHNN. Precisione (peril |55 +5°C = +0,1 % (+10 mV/+20 pA)
massimo valore
D | carico digitale diuscita)  |da0a55°C = +0,3 % (+30 mV/£60 pA)
(6] ® Carga Velocita di conversione 20 ps/canale
Harpyska Occupati punti I/O 16
Alimentazione Tensione 24V DC, +20 %, -15%
esterna Corrente 0,18A
Consumo interno di corrente (5 V DC) 0,16 A
Peso 0,20 kg
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Programowalne sterowniki logiczne

ERSECY S

Podrecznik instalowania modutu prze-
twornika cyfrowo - analogowego L60DA4

Nr art. PL, Wersja A, 27052011
Srodki bezpieczenstwa

Do uzytku wylacznie przez wykwalifikowany personel

Instrukcje w niniejszym podreczniku napisane sa dla wykwalifikowanych tech-
nikéw elektrykow, ktérzy s juz dobrze zaznajomieni ze standardami bezpie-
czenistwa, stosowanymi w technologii automatyzacji. Konfiguracja systemu
i rozplanowanie, instalacja, ustawienie, przeglady i testowanie sprzetu, moga
by¢ wykonywane wyfacznie przez wykwalifikowanych technikow elektrykow.
Jakiekolwiek modyfikacje sprzetu i/lub oprogramowania naszych produktéw,
wyraznie nieopisane w tym podreczniku, moga by¢ wykonane wytacznie przez
autoryzowany personel Mitsubishi Electric.

Prawidlowe zastosowanie

Programowalne sterowniki logiczne (PLC) z serii MELSEC L, przeznaczone sa
tylko do zastosowan opisanych w niniejszym podreczniku instalacji i/lub
w innych, wymienionych nizej podrecznikach. Musza by¢ przestrzegane
wszystkie parametry operacyjne i ustawienia, wyspecyfikowane w niniejszym
podreczniku. Opisane produkty zostaty zaprojektowane, wyprodukowane,
przetestowane i udokumentowane w $cistej zgodnosci z wasciwymi standar-
dami bezpieczenstwa. Nieautoryzowana modyfikacja sprzetu lub oprogramo-
wania, lub nieprzestrzeganie ostrzezer podanych na produkcie i w niniejszym
podreczniku, moga doprowadzi¢ do powaznych obrazen personelu i/lub
zniszczeniem mienia. Tylko urzadzenia peryferyjne i sprzet rozszerzajacy,
szczegbtowo zalecone i dopuszczone przez Mitsubishi Electric, moga by¢ uzy-
wane wraz ze sterownikami programowalnymi serii MELSEC L. Wszystkie inne
zastosowania beda uwazane za niewtasciwe

Regulacje zwigzane z bezpieczennstwem

Wszystkie regulacje bezpieczeristwa zapobiegajace wypadkom i wtasciwe dla
naszych zastosowan, musza by¢ przestrzegane przy konfiguracji systemu, roz-
planowaniu, instalacji, obstudze, serwisowaniu i testowaniu tych produktéw.
Niniejszy podrecznik zawiera ostrzezenia, ktére pomoga we wiasciwym i bez-
piecznym uzywaniu tych produktéw. Ostrzezenia te zostaty wyrdznione
W nastepujacy sposob:

Wymiary zewnetrzne i elementy zasilacza

<

45

Srodek
szyny DIN

n
<

o/.:’i

Jednostka: mm
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Instalacja i okablowanie

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem instalacji okablowania nalezy odtqczy¢ wszystkie
fazy zasilania PLC oraz inne zewnetrzne zrédta.

OSTRZEZENIE

[} Produkt nalez'y ¢ w S

ktorego p y techniczne

w Podrgczmku uzytkowmka modu-

tu pmcesom MELSEC L. Nie wy i na dziat pytow, mgly

olejowej, zrqcych lub palnych gazéw, s:lnych wibracji lub uderzen, wyso-
kich temperatur, wilgoci i nie dopuszczaé do skraplania pary wodnej.

@ Przy instalowaniu sprzetu nalezy zwréci¢ uwage, zeby do modufu nie

dostaty sie widry, Scinki lub frag y prz dow, ktére
po wpadnieciu moglyby spowod.

zwarcie obwodo

@ Do wierzchu modutu przyczepiona jest folia zabezpieczajgca przed obcymi sub-
stancjami, takimi jak kawatki przewodéw wpadajqce do modutu w czasie kablo-
wania. W czasie kablowania nie nalezy zdejmowac folii. Przed rozpoczeciem

uzytkowania systemu nalezy jq zdjq¢, aby umozliwic rozpraszania ciepfa.
@ Przed dotknigciem modutu zawsze nalezy roztadowac statyczny tadu-
nek elektryczny zgromadzony na pow:erzchm ciata, np. dotykajqc
hni i tego zalecema

p

mozeby¢ przyczynq awarii lub niepr g

Montaz

OSTRZEZENIE

Opis

Zaczep do montazu na szynie DIN

09|z

Dzwignia taczaca moduty (do potaczenia dwéch modutéw)

Moduty nalezy instalowac na szynie DIN.

Zprawej strony ostatniego modutu nalezy przykrecic pokrywe koricowq.

Nie upusci¢ modutu i nie narazaé na silne uderzenie.

Nie otwierac lub nie modyfikowa¢ modutu. Takie poczynania mogq

spowodowac awarie, wadliwe dziatanie, uszkodzenie lub pozar.

Nigdy nie nalezy dotykac jakichkolwiek przewodzqcych czesci modutu

lub podzespotow elektronicznych.

Aby polqczyc moduly, nalezy sprzggnqc ze sobq odpowiednie zlqcza
ignie blokady. Niepr potqgczenie moze byé

NIEBEZPIECZENSTWO:

Ryzyko narazenia uzytkownika na obrazenia.

Nieprzestrzeganie tych ostrzezen, moze doprowadzic¢
uzytkownika do zagrozenia zycia i powstania urazéw.

B

OSTRZEZENIE:

Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Nieprzestrzeganie ostrzezern zwiqzanych z bezpieczeri-
stwem, moze doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia
sprzetu lub innej wtasnosci.

B>

Wyswietla stan pracy modutu

Montaz modutéw na szynie DIN

(@ Znajdujacy sie pod modu-
fem zatrzask do mocowania
na szynie DIN odciggna¢
w dét, az do ustyszenia cha-
rakterystycznego klikniecia.

@ Zaczepi¢ gbrne zaczepy
modutu do szyny DIN i przy-
cisng¢ modut do szyny DIN.

® W celu zamocowania modu-
tu do szyny w DIN nalezy
zatrzask zablokowac. W tym
celu odciggac zatrzask az do
ustyszenia charakterystycz-
nego klikniecia. W przy-
padku trudnosci zdostepem
do zatrzasku uzy¢ narzedzia,
na przyktad srubokreta.

(@ Obok skrajnego lewego i skrajnego prawego modutu nalezy zamocowac blo-
kady zabezpieczajace przed przesuwaniem modutéw wzdtuz szyny DIN.

UWAGA

Nie wolno wysuwac modutéw z szyny DIN, gdyz moze spowodowac to uszko-
dzenie metalowych elementow, umieszczonych w dolnej czesci modutéw.

Wiring

przyczynq mewlasclwego dziatania, awarii lub upadku modutu.

CAUTION

@ | Tryb normalny

RUN 4@ | Tryb nastawy przesunigcia/wzmocnienia

ol- Napigcie ;asilania 5V jest wylaczone
- Blad licznika czasu watchdog'a
Wskaz- Wyswietla status btedu w module
(3) 2tlakrl1u @ | Wystapit biad operacji
LED ERR. (z wyjatkiem kodu btedu 112)

4 | Wystapit kod btedu 112

O | Tryb normalny

Wyswietla status alarmu modutu

ALM @ | Bfad sygnatu wyjsciowego

O | Tryb normalny

o I;;S;f;/s\llfowa 18-punktowa listwa zaciskowa do podtaczenia
(wymienna) przewodoéw sygnatowych urzadzen zewnetrznych

Dodatkowa informacja

Wiecej informacji zwigzanych z tym produktem, mozna znalez¢ w naste-
pujacych podrecznikach:

Instrukcja do zasilacza L60DA4 "Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu”
Podrecznik uzytkownika modutu przetwornika cyfrowo — analogowego MELSEC L
Podrecznik uzytkownika modutu procesora MELSEC L CPU (Konstrukgja,
konserwacja i przeglady)

Podrecznik programowania MELSEC-Q L

Instrukcja bezpieczeristwa dla procesoréw MELSEC L

Podreczniki te mozna bezptatnie pobrac z naszej strony internetowej
(www.mitsubishi-automation.pl)

Jedli pojawig sie jakiekolwiek pytania zwigzane z instalowaniem, programowa-
niem i dziataniem sterownikéw z serii MELSEC L, prosimy o bezzwtoczne skontak-
towanie si¢ z lokalnym biurem sprzedazy lub dystrybutorem.

@ | Ostona zaciskéw

e Tabliczka z numerem seryjnym

@: LED $wieci, 4: LED miga, O: LED wyfaczony

taczenie modutow

Sposdb taczenia modutéw pokazano na przyktadzie taczenia procesora

L02CPU z zasilaczem L61P.

@ Aby zwolni¢ dzwignie tacza-
ce moduty (umieszczone
w goérnej i w dolnej czesci
modutu procesora LO2CPU),
nalezy przesungc¢ je w kie-
runku gérnej czesci modutu.

@ Wsuna¢ zlacze modutu zasila-
cza do modutu procesora CPU
tak, aby byto zapewnione nie-
zawodne polgczenie.

® Aby zablokowa¢ dzwignie
taczace moduty, nalezy
przesunaé dzwignie w kie-
runku podstawy modutu.
Upewnic sig, ze moduty sg
pewnie potaczone.

@ Nie uktadac kabli syg rych blisko obwodéw sieci gcej, linii
zasilajqcych wysokiego naplgcm lub linii tgczqcych z obclqzemem
W przeciwnym wypadku mogq pojawic sie
wplywem zaklocen lub przepiec. Kable nalezy prowadzlc z zachowa-
niem bezpiecznej odlegtosci od powyzszych obwodéw, wiekszej niz
100 mm.

@ Kable obwodi ilani ika PLC, obwodo il

ia we/wy

oraz obwodo ilania silnikow nalezy pr dzi¢ odd;

Zawsze uzywac koncdwek zaciskanych (nielutowanych) o grubosci 0,8 mm,
lub cienszych.

Zaciskane korncowki Listwa zaciskowa

oczkowe \

Do jednego zacisku mozna pod-
taczy¢ maksymalnie dwie nieluto-
wane koncowki.

Do listwy zaciskowej nie wolno uzywac koricéwek nlelutowanych z tulejkami
izolacyjnymi. Wytgcznie uzywac przewodow o przekroju od 0,3 mm 2do 0,75 mm?.
Korice linek nalezy skreci¢ i zastosowac skuwki. Zalecana jest ochrona pota-
czeri przewoddéw rurkami izolacyjnymi.

Sruby w listwach zaciskowych nalezy dokrecaé z momentem podanym
w sasiedniej tabeli. Luzne $ruby moga by¢ przyczyna zwar¢, mechanicznych
uszkodzen lub awarii.

Sruba Moment
Sruby w listwach zaciskowych (M3) 0,42 do 0,58 Nm
Sruby montazowe zfacza (M3,5) 0,66 do 0,89 Nm

Procedura demontazu i montazu listwy zaciskowej znajduje sie w podreczniku
uzytkownika modutu przetwornika analogowo - cyfrowego MELSEC L.

MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
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Programozhato vezérlok

ERSECY S

L60DAA4 digitalis/analég atalakité modul -
beszerelési ttmutatoé

Rend.sz. HUN, verzié A, 27052011

Biztonsagi tajékoztato

Csak szakképzett munkatarsaknak

A kéziknyv megfeleléen képzett és szakképesitéssel rendelkezé elektrotech-
nikusok szamara késziilt, akik teljesen tisztaban vannak az automatizalasi tech-
nolégia biztonsagi szabvényaival. A leirt berendezésen végzett minden
munka, ideértve a rendszer tervezését, beszerelését, beallitasat, karbantarta-
sat, javitasat és ellendrzését, csak képzett elektrotechnikusok végezhetik, akik
ismerik az automatizalasi technoldgia vonatkozé biztonsagi szabvanyait és
el6irasait.

A berendezés helyes hasznalata

A MELSEC L sorozat programozhaté vezérl6i (PLC) kizardlag az ebben a kézi-
konyvben vagy az alabbiakban felsorolt kézikonyvekben leirt alkalmazasok-
hoz készliltek. Kérjlik, tartsa be a kézikonyvben leirt 6sszes beszerelési és
lizemeltetési elGirast. Minden termék tervezése, gyartasa, ellendrzése és doku-
mentalasa a biztonsagi eléirasoknak megfelel6en tortént. A hardver vagy
a szoftver barmely mddositasa vagy a kézikonyvben szerepl6 vagy a termékre
nyomtatott biztonsagi figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa személyi sérii-
lést vagy a berendezés és egyéb tulajdon karosodasat okozhatja. A MELSEC L
sorozathoz tartozé programozhato logikai vezérl6k egyittes hasznélata
egyéb berendezésekkel kifejezetten csak a Mitsubishi Electric altal jovaha-
gyott tartozékokkal és perifériakkal megengedett. A termékek barmely mas
hasznalata vagy alkalmazasa helytelen.

Vonatkozo biztonsagi szabalyozasok

Az On egyedi alkalmazasara vonatkozé minden biztonségi és balesetvédelmi
eléirast be kell tartani a rendszerek tervezése, Uzembe helyezése, bedllitasa,
karbantartdsa, javitasa és ellen6rzése soran.

Ebben az utmutatdban a termékek helyes és biztonsagos lizemeltetésére
vonatkozd specialis figyelmeztetések vilagosan meg vannak jel6lve az alabbi-
ak szerint:

Befoglal6 méretek és alkatrészek

v
<
DIN sin

kozép-
pont

45

poel

17 285

A méretek milliméterekben vannak feltiintetve.

(2]
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Felszerelés és huzalozas

VESZELY

A felszerelési és h i kdlatok kezdése elétt mindig kap-
csolja ki a PLC tdpelldtdsdt, és kapcsoljon ki minden kiilsé tdapforrdst.

VIGYAZAT

@ Aterméketa "MELSECL CPUModule User s Man ual"hardverkonyvben
leirt dltaldnos specifikdcioknak megfelelé kérny
Ne tegye ki a késziiléket pornak olajkédnek, korroziv vagy gyulekony

knak, erés r ésnek illetve iitéseknek, magas h

pdralecsapoddsnak, vagy nedh

® + lozdskor vagy a c:
levdgott vezetékvégek vagy forgacsok ne
ba. Ellenkezé esetben tiiz, meg és . élye dll fenn.

@ Amodultetején lévé szell6zényildsokon védéboritds taldlhato, amely
megakaddlyozza, hogy a firdsi forgdcs és a kdbeldarabok a nyildson
keresztiil a modulba jussanak. Ne tdvolitsa el a bonmst a huzalozds
befejezése elétt! U. Itetés elétt ban feltétleniil vegye le a bori-
tdst, mert ellenkezé esetben a modul iizem kizben tulmelegedhet.

Y f PSPPI

iigyeljen arra, hogy a
k a szellézényildsok

@ Mielétt h érne a PLC moduljaihoz, a feltoltédés I
se erdekeben €érintsen meg egy foldelt femtargyat Ellenkez6 esetben
a modul kdrosodhat, illetve ii.
Felszerelés

VIGYAZAT

Modulok felszerelése DIN sinre

(D Huzza le a modulok hatolda-
|an talalhato DIN sin kampo-
kat addig, amig kattanést
nem hall.

@ Akassza ra a modulok felsé
részén talalhatd kapaszko-
dokat a DIN sin peremére,
majd nyomja be a modulo-
kat a megfelel pozicidba.

®@ A modulok szilard régzitésé-
hez akassza ra a DIN sin kam-
pokat a DIN sinre. Huzza fel
a kampokat addig, amig kat-
tanast nem hall. Ha a kam-
pokhoz kézzel nem férhet
hozz4, hasznaljon csavarhu-
z6t vagy hasonlé szerszamot.

@ Akétszéls6 modul bal illetve jobb oldala mellé szereljen fel gatakat az oldal-
irdnyu elcsuszas elkertlése érdekében.

Leiras

A modulokat DIN sinre kell felszerelni.

A legszélsé modul jobb oldaldra fel kell erésiteni egy lezdré burkolatot.

A modult ne ejtse le, valamint ne tegye ki erds iitésnek.

Ne ny:ssa fel a modul tokozdsdt, és ne alakitsa dt a modult, mert ez meg-
t, élyi sériiléseket és/vagy tiizet okozhat.

Soha ne érintse meg a modul dramot vezetd részét vagy elektronikus alkatrészeit.

folold

MEGJEGYZES

Felszereléskor a modulokat ne cstsztassa a DIN sin szélétél kezdve. Ha igy tesz,
azzal megsértheti a modul hdtoldaldn taldlhaté fém alkatrészt.

Huzalozas

A modulok kélcsénds 6 k Idsdhoz, illessze 6ssze a

DIN sinre rogzit6 kampd

(I JE

Modaulilleszté kar (két modul 6sszekapcsolasahoz)

csatlakozokat és szildrdan rogz:tse a modulilleszté karokat. A nem
megfelelé osszekapcsoltsag hibds miikodést vagy meghibdsoddst
kozhat, illetve a ko ként a modul leeshet.

vagy stilyos egészség

VIGYAZAT:

A berendezesek vagy vagyontdrgyak sériilésére vonatkozo
figyell k. Az itt leirt 6vintézkedések figyelmen kiviil
hagydsa a berendezés vagy egyéb vagyontdrgyak stilyos
kdrosoddsdhoz vezethet.

VESZELY:
A\ Személyi sériilés veszélyére vonatkozé figyel ések
& Azittleirt ovmtezkedesek flgyelmen klvul hagydsa sériilést
/'\

A modul tizeméllapotat jelzi

VIGYAZAT

® | Normal tizemmaod

@ | Allandé hiba/erésités beallitasa izemméd

ol- Kikapcsolt tapellatas (5 V)
- Watchdog timer hiba

A modul hibaéllapotat jelzi

° Mliveleti hiba tortént (kivéve a 112-es hiba-
kod esetén)

@ | A 112-es hibakddu hiba kovetkezett be

O | Normal Gizemmaod

RUN

Alla-

pot-

e jelzé
LED ERR.
ALM

A modul riasztasi allapotat jelzi

@ | Kimeneti jel hiba

O | Normal Gizemmaod

Tovabbi tajékoztatas

Az alabbi kézikonyvek tovabbi tajékoztatast adnak a modulokrdl:

Instruction leaflet “Before Using the Product” for L6ODA4

MELSEC L Digital-Analog Converter Module User’s Manual

MELSEC L CPU Module User's Manual (Hardware Design, Maintenance and
Inspection

MELSEC-Q L Programming Manual

@ Safety Guidelines for MELSEC L CPU

Ezek a konyvek ingyenesen elérhet6k az interneten
(www.mitsubishi-automation.hu).

Ha barmilyen kérdése van a kézikonyvben leirt berendezés programozasaval
vagy hasznalataval kapcsolatban, kérjik, vegye fel a kapcsolatot az illetékes
értékesitési irodaval vagy osztallyal.

Sorkapocs
o (levehetd)

18 érintkez6s sorkapocs a kiilsé eszkdzok és
a modul 6sszekapcsolasahoz

@ | Kapocsburkolat

0@ | Sorozatszam

@: LED BE, @: LED villog, O: LED KI

Modulok 6sszekapcsolasa

A modulok ésszekapcsoldséanak példaja az LO2CPU és az L61P ésszekapcsold-

saval van illusztralva.

(@ Az L02CPU felsé és alsé olda-
lan talalhaté modulilleszt6é
karok felengedéséhez: csusz-
tassa a karokat a modul eltil-
sé oldala felé.

@ Helyezze be a tapmodul
csatlakozdjat a CPU modu-
lon 1évé csatlakozéba ugy,
hogy azok szorosan illesz-
kedjenek.

® Amodulillesztd karok régzi-
téséhez: cslisztassa a karo-
kat a modul hatsé oldala
felé. Bizonyosodjon meg
réla, hogy a modulok szo-
rosan 6ssze vannak kap-
csolva.

= ROgzités

 kaheolok

® Ne ajel ékeket hdlozati és nagyfe vala-
mint tdpkdbelek kozelében. Tartson téliik legaldbb 100 mm tdvolsd-
got. Ellenkezé esetben a zavar;elek uzemzavart idézhetnek el6.

@ Aprogr H érl6 td ékeit, az1/0 és amotor

tdpelldtdsdnak vezetékeit kulomtse el egymastol

Minden esetben legfeljebb 0,8 mm vastagsagu forrasztas nélkili kapcsot hasznaljon.

Forrasztas nélkdili

kapcsok \

Sorkapocs Egy sorkapocshoz legfeljebb ket-
t6 forrasztas nélkuli kapocs csat-

lakoztathato.

A sorkapcsok esetében érvéghtivelyes forrasztas nélkili kapcsok nem hasznal-
hatdk. Kizarolag 0,3 mm< és 0,75 mm* kozétti keresztmetszet(i vezetékeket
hasznaljon. A vezetékek végeit sodorja meg és hasznaljon kabelsarukat. A csat-
lakoztatott vezetékvégeket szigeteldcsovekkel ajénlatos lefedni.

A sorkapocs csavarokat a lenti tablazatban szereplé meghuzényomatékok sze-

rint kell meghuzni. A laza csavarok rovidzarlatot, mechanikai hibakat vagy
hibas mUikodést okozhatnak.

Csavar Nyomatéknak

Sorkapocs csavarokat (M3) 0,42-0,58 Nm

Szolgald sorkapocs csatlakozo rogzitéesavarok (M3,5) | 0,66-0,89 Nm

A sorkapocs le- és felszerelésének leirdsa a MELSEC L analég/digitalis atalakitd
modul felhasznaléi kézikonyvében talalhato.

MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
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Programovatelné logické automaty

ERSECY S

Navod pro instalaci analogového vystup-
niho modulu L60DA4

C.vyr. CZ, Verze A, 27052011

Bezpecnostni informace

Pouze pro kvalifikované osoby

Tento navod je uréen pouze pro fadné skolené a zpUsobilé elektrotechniky,
ktefi jsou plné obeznameni s bezpecnostnimi standardy pro technologii auto-
matizace. VSechny prace s hardwarem zde popsané, vcetné navrhu systému,
instalace, nastaveni, servisu a zkouseni, sméji provadét pouze skoleni elektro-
technici s pfislusnou kvalifikaci, ktefi jsou pIné obeznameni s pfislusnymi bez-
pecnostnimi standardy pro technologii automatizace.

Spravné pouzivani zafizeni

Programovatelné automaty (PLC) fady MELSEC série L jsou uréeny pouze pro
konkrétni okruhy aplikaci vyslovné popsané v tomto navodu nebo v navodech
uvedenych nize. Vénujte prosim pozornost dodrzovani vsech instalacnich
a provoznich parametru specifikovanych v tomto navodu. Viechny produkty
jsou navrzeny, vyrabény, zkouseny a dokumentovéany v souladu s bez-
pecnostnimi predpisy. Jakékoli pozménovani hardwaru nebo softwaru nebo
nedodrzovani bezpe¢nostnich varovani uvedenych v tomto navodu nebo
vytisténych na produktu mize vést ke zranéni nebo poskozeni zafizeni nebo
jiného majetku. Sméji se pouzivat pouze pfislusenstvi a periférie vyslovné
schvalené spole¢nosti MITSUBISHI ELECTRIC. Jakékoli jiné aplikace produktu
budou povazovany za nespravné.

Prislusné bezpecnostni predpisy

Béhem navrhu systému, instalace, nastaveni, idrzby, servisu a zkouseni téchto
produktd musi byt dodrzeny viechny bezpecnostni predpisy a predpisy tyka-
jici se prevence nehod pro danou aplikaci.

V tomto navodu jsou varovani, kterd jsou dilezitd pro spravné a bezpeéné
pouziti produktd, oznacena takto:

Obsluzné prvky a rozméry

45

Stfed DIN
listy

45

o/.:’i

Rozméry: mm

(2]
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Instalace a kabelové propojeni

NEBEZPECI

Pred instalaci a pripojovdnim kabelu vypnéte externi privod napdjeciho
napéti pro PLC a pfipadné i dalsi externi napéti.

UPOZORNENI

@ Zarizeni provozujte pouze v prostiedi, které vyhovuje podminkdm
uvedenym v popisu hardwaru MELSEC série L. PFistroje nesmi byt
vystaveny prachu, olejové mize, leptavym nebo hoflavym plynim, sil-
nym vibracim nebo rdziim, vysokym teplotdm a kondenzaénim
ucinkiim nebo vihkosti.

@ Pri montdzi ddvejte pozor na to, aby se do modulu nedostaly pres
vétraci Stérbiny otfepy z vrtdni nebo zbytky drdtii. To by mohlo vyvo-
lat pozdr, poruchu nebo vést k vypadkiim pFistroje.

@ Na vétraci mrizce na horni strané modulu je upevnéno protiprachové
prekryti, které zabrariuje tomu, aby se pres stérbiny ve vétraci mfizce
nedostaly dovniti modulu otfepy z vrtdni nebo zbytky drdti. Protipra-
chové prekryti nesnimejte drive, nez dokoncite pFipojovdni. Pfed uve-
denim do provozu vsak musite tento kryt odstranit, aby nedoslo
k prehfdti modulu.

® Predkazdym uchopemm modulu PLC vybute nejdrive sviij staticky nd-
boj tim, Ze se dotk ¢ ¢dsti. Nedodrz tohoto
upozornéni miiZzete poskodit modul nebo zavinit jeho chybnou funkci.

Instalace

Montaz modulii na DIN listu

(@ Pfitlaéte montéazni zavésy pro
montéz na DIN listu na zadni
strané modulu smérem dold,
dokud nezaskoci.

@ Povéste moduly horni hranou
vybrani na DIN listu a zatlacte
moduly proti DIN listé do
pozice.

@) Zajistéte montazni zavésy pro
piipevnéni na DIN listu. Posui-
te viechny zavésy nahoru,
dokud nezaskoci. Pokud nejsou
zavésy pfistupné, pouzijte
naradi (napt. Sroubovak).

“

@ Vedle prvniho a posledniho modulu na DIN listu namontujte zarazky, aby
nemohlo dojit k jejich posunuti do boku.

UPOZORNENI

POZNAMKA

Moduly nikdy nenasouvejte na DIN listu z boku. Mohlo by dojit k poskozeni
kovovych drZdki na zadni strané modulu.

Popis

Montazni zavésy pro DIN listu

o9

Zajistovaci zapadky (pro spojeni dvou moduld)

NEBEZPECI:

Varovadni tykajici se zdravi a zranéni osob.

Nedodrzeni zde popsanych bezpeénostnich zdsad miiZe vést
k vdznému ohroZeni zdravi nebo zranéni.

B B

UPOZORNENI:
Varovadni tykajici se posk i zaFizeni a majetk

Nedodrzeni téchto bezpeénostnich upozornéni miize vést
k vdznému poskozeni zafizeni nebo jiného majetku.

Dalsi informace
Dal3i informace pro tento modul obsahuji nasledujici navody:

Upozornéni ,Before Using the Product” pro L60DA4

Navod na obsluhu analogovo-digitalnich prevodnikovych modul& MELSEC L
Névod k obsluze modult MELSEC L-CPU (popis hardware, uvedeni do pro-
vozu a udrzby)

Névod k programovani pro fadu MELSEC systému Q/série L

Bezpecnostni smérnice pro modul MELSEC L-CPU

Tyto navody jsou k dispozici bezplatné prostfednictvim internetu
(www.mitsubishi-automation-cz.com).

Pokud mate jakékoli dotazy tykajici se instalace a provozu nékterého z vyrobkd
popisovanych v tomto navodu, spojte se s mistnim prodejcem nebo s distribu-
torem.

Zobrazeni provozniho stavu modulu

® | Normalni provoz

Ne irejte kryt modulu. idéjte zmény na modulu. Pri téchto ¢innostech
by mohly vzniknout poruchy a/nebo poZdr a zdrover dojit k poranéni.
Nedotykejte se Zddnych vodivych dilii nebo elektronickych kompo-
nent moduli.

Propojte moduly prislusnymi k ktory a je zajistovacim hdé-
kem. Pokud nejsou moduly pevné spojeny, miize dochdzet k chybdm
nebo poskozeni nebo modul miize vypadnout.

Moduly musi byt namontovdny na DIN sbérnici
Vpravo vedle poslednih dul ijte ukoncovaci desku. Kabelové propojeni
Nenechejte modul spadi nazem anevy ijte ho silnym (i

UPOZORNENI

@ Signdlni vodice nepoklddejte v blizkosti silovych nebo vysokonapé-
tovych vedeni a kabelii pFipojenych k zdtézi. Minimdlni odstup od
téchto vodicii ¢ini 100 mm. NedodrZeni tohoto upozornéni by mohlo

byt pricinou poruch, a vést tak k chybné funkci zafizeni.

@ Napdjeni PLC, I/O periferii a motorii pripojte oddélené

RUN 4 | Nastaveni offsetu nebo zesileni

ol- Chybi 5-V napajeci napéti
- Chyba Watchdog Timer

Kont- Signalizace chyb
© |rolky ° Chyba pii provozu (s vyjimkou chybového
LED ERR. kédu 112)

4 | Objevil se chybovy kod 112

o

Normalni provoz

Si

ignalizace alarmii

ALM @ | Chyba vystupniho signélu

O | Normalni provoz

Svorkovnicovy
@ | blok (odnima-
telny)

18-pdlovy svorkovnicovy blok pro pfipojeni sig-
nalnich vedeni externich pfistroji

e Kryt pro svorkovnicovy blok

@ | Poloha sériového ¢isla

@: LED ZAP, @: LED blika, O: LED VYP

Spojeni moduli

Postup spojeni dvou modull je popsan na nasledujicim pfikladu moduld
LO2CPU a L61P.

@ Uvolnéni modulu: Odjistéte
zajistovaci hacky na horni
aspodni strané modulu
L02CPU dopfedu ve sméru
k predni strané modulu.

(@ Zasunite napajeci modul bo¢-
nim konektorem do odpovi-
dajiciho konektoru CPU
modulu tak, aby na sebe oba
moduly Uplné dosedaly.

@) Aretace moduld: Zasurite
zajistovaci hacky na horni
a spodni strané modulu
dozadu ve sméru k zadni
strané modulu. Zkontro-
lujte, jestli jsou oba moduly
pevné spojeny.

Pro pfipojeni svorkovnicového bloku pouzivejte pouze nepajenou spojovaci
techniku s maximalni tloustkou pfipojeni 0,8 mm.

~

Koncovky vodi¢d Svorkovnicovy blok  Na jednu svorku je mozné pfipojit

az dva vodice s koncovkami.

U svorkovnicového bloku nesmi byt pouzwany |zolovane koncovky vodic¢a.
Priifez vedeni by mél byt mezi 0,3 mm? a 0,75 mm?. Zato¢te odizolované
konce vodicli a pouzijte koncovky vodici. Je doporuceno izolovat konce vede-
ni hadickami.

Dotéhnéte Srouby pfipojovacich svorek utahovacimi momenty uvedenymi
v nésledujici tabulce. Volné $rouby mohou zpUsobit zkraty, mechanickou zavadu
nebo selhéni.

$rouby Utahovaci
momenty

Srouby pfipojovacich svorek (M3) 0,42-0,58 Nm

Srouby k upevnéni svorkovnicového bloku (M3,5) 0,66-0,89 Nm

Postup demontaze a montéaze svorkovnicového bloku je popsan v navodu
k obsluze analogovo-digitélnich pfevodnik MELSEC L.

MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group //
A\ ELECTRIC  Germany // Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com
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Rozmieszczenie stykéw w listwie zaciskowej
Sorkapocs kiosztas
Zapojeni pint svorkovnicového bloku

CH1

CH1 [ v+
COMI cHy

1+

SLD [——
| 1CH2

CH2 | v+

COMf cH2

I+
SLD
CH3

wmwmmbwru-]

CH3 | V+

COM[ cpy3

CH4 | Vt+

COMf cHa

+24V|

FG |—

Listwa zaciskowa pokazana jest od strony czotowej modutu. /
A sorkapocs a modul el6lnézetének megfelelé abrazolasban lathatd. /
Svorkovnicovy blok je zobrazen pfi pohledu na modul.

®

Polacz. obwodu wyjsciowego (©  Kimenetek bekotése

Wyjscie napieciowe/Fesziiltség kimenet/
Napétovy vystup

€2 Zapojeni vystupt

Wyjscie pradowe/Aram kimenet/
Proudovy vystup

@  Miiszaki adatok

Tulajdonsag L60DA4
Analég kimenetek szama 4 csatorna
Digitélis bemenet -20480 a 20479

Ha a skalazas

funkcié aktiv 32768232767

Fesziiltsége -10a10VDC
Analég kimenet "

Arama 0a20mADC
Legnagyobb fel- Fesziiltség 200 pv
bontas Aram 700 nA
Pontossag 25 +5 °C mellett

(az analdég kimeneti
érték maximalis
értékéhez viszo-
nyitva)

= 0,1 % (+10 mV/£20 pA)

0a55°Cmellett

= +0,3 % (30 mV/£60 pA)

Atalakitési sebesség

20 ps/csatorna

Lefoglalt I/0 pontok szama 16
Fesziiltsége 24V DC, +20 %, -15 %
Kuilsé tapellatas -
Arama 0,18 A
Belsé daramfogyasztas (5 V DC) 0,16 A
Suly 0,20 kg
€2 Technické adaje
Parametr L60DA4
Pocet analogovych vystup( 4 kanaly
Digitalni vystupni hodnota —-20480 az 20479
Pri pouzitifunkce -32768 2232767
Skalovani
Napéti -10az10V DC
Analogovy vystup
Proud 0az20 mADC
Napéti 200 pv
Max. rozliseni
Proud 700 nA
Presnost(pfi maxi- | pi 25 +5 °C = +0,1 % (+10 MV/+20 pA)
maélni analogové
vystupni hodnoté) | pii 0 az 55 °C =< +0,3 % (+30 mV/+60 pA)
Doba prevodu 20 ps/kanal
Obsazené v/v adresy 16
Externi napajeci Napéti 24V DC, +20 %, -15 %
napeti Proud 0,18A
Interni proudovy odbér (5 V DC) 0,16 A
Hmotnost 0,20 kg

Styk/Erintkezé/Pin Signal Opis / Leiras / Popis

1 V+ ® Kanat wyjsciowy 1

2 coMm ® Kimeneti csatorna 1

3 I+ €2 Vystup kanal 1

5 V+ P Kanat wyjsciowy 2

6 com ® Kimeneti csatorna 2

7 I+ @ Vystup kanal 2

9 V+ ® Kanat wyjsciowy 3

10 com @ Kimeneti csatorna 3

n I+ @ Vystup kanal 3

13 V+ ® Kanat wyjsciowy 4

14 oM ® Kimeneti csatorna 4

15 I+ €2 Vystupkanél 4
® Ekranujacy

8 SLD A Amyekolss

12
€2 stinéni

16 124V ® éen\?/an;;;rlr\z/nsgapiecie zasi-
® Kiilsé tapellatas (24 V DC)

17 24G
@ Externi napdjeni 24 V DC
® Uziemienie korpusu

18 FG D kesziilékhaz foldelése
€2 Zempiistroje

No./ No./
Nr./ | Opis/ Leiras / Popis Nr./ | Opis/Leiras / Popis
N° N°
(P | Przetwornik C/A Ekran kazdego kabla wyjsciowego nalezy podtaczy¢ do jed-
® nego z trzech zaciskéw uziemiajacych SLD. Uziemi¢ zacisk
0 M | /A stalakits FG oraz zewnetrzny zasilacz.
N i Mindegyik kabel arnyékolasat csatlakoztassa a kimeneti
@ D/A prevodnik o @ | csatornék béarmely harom arnyékolt kapcsahoz (SLD).
Foldelje le az FG kapcsot és a kiils6 tapegységet.
(P | przetwomik DC/DC — — —
Pfipojte stinéni kazdého vedeni na jednu ze tfi SLD svorek
() (B | pe/DC stalakitd @ vystupnich kanali. Uzemnéte FG svorku a také FG svorku
napéjeciho modulu.
@ DC/DC prevodnik ® Zewnetrzne napiecie zasilania (24 V DC)
@ |Filt @ | ® | kilss tapeliatas (24 VD)
© | ™ |surs (©2) | Extemi napajeci napéti (24 V DC)
€2 | Filtr
® Para skreconych przewoddéw w ekranie ® Dane techniczne
(4] (D | Arnyskolt, sodrott érparas kabel Bozyca EoODAT
. . - - Liczba wejs¢ analogowych 4 kanatow
@ Stinéné parové kroucené vedeni Wejicie cyfrowe 20480 do 20479
Jesli sygnat wyjsciowy (napieciowy lub pradowy) waha sie Przy zastosow-
® lub zawiera zakk‘:ocenia, nalezy blisko strony odbierajacej aniu funkgji ska- _32768 do 32767
sygnat podfaczy¢ kondensator 0,1 uF/25 V do 0,47 uF/25 V. lowania
Haa kin_wgneti fesz_ult_ség- vagy aramjelen hulla:mosség Napiecie _10do 10V DC
e ® vagy zaj jelentkezik, iktasson be egy kondenzatort Wyjscie analogowe
(0,1 uF/25 V-0,47 uF/25 V) a jelfogadé oldal kézelében. Prad 0do20mADC
Pokud pfi vystupu napéti/proudu pies externi kabelaz vzni- ks. rozdzielczodé Napiecie 200 pv
@ kaji ruseni je mozné jako protiopatieni na konci signalniho Maks. rozdzielczosé Prad 700 nA
vedeni paralelné k z4tézi zapojit kondenzator (0,1 pF/25 V —
az047 uF/25 V). Dokladnose (przy | b7y 95 15 ¢ < £0,1% (10 mV/£20 jA)
. maksymalnej war-
® Obciazenie tosci wyjsciowej o - o
® " wielkoci cyfrowej) |P2Y 0do55°C = £0,3 % (+30 mV/+60 pA)
Terhelés
o Szybkos¢ przetwarzania 20 ps/kanat
@ Zatéz Zajetych punktéw we/wy 16
Zewnetrzne Napiecie 24V DC, +20 %, -15 %
napiecie zasilania Prad 0,18 A
Wewnetrzny pobor pradu (5 V DC) 0,16 A
Waga 0,20 kg




