Produktinformation MITSUBISHI

EBG 232-DE ELECTRIC

FACTORY AUTOMATION
RH-FH-Serie
Industrieroboter

Intelligente Losungen
flir komplexe Fertigungsprozesse

0,29 s fir den 12"-Zyklus garantieren hochprazise und leistungsstarke Anwendungen zur
Erh6hung der Produktivitat vor Ort

PRODUCTIVE
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H%'&HGE% IP54 und lebensmitteltaugliches Fett fur volle Integrationsmdoglichkeiten

Komplett innenliegende Verkabelung mit Durchfiihrung bis Spindelende fiir Schutz und Sicherheit

Hm NEC- 9 SerienmaBig bereits mit vielen Schnittstellen, wie z.B. Ethernet, USB, Kamera-Schnittstelle,
Iy €« Zusatzachssteuerung, Hand-E/As etc. ausgertistet



MELFA RH-FH-Serie

Mehr Produktivitat

und Effizienz

—

e

Schnelligkeit und einfache Integration sorgen fur vielféltige Einsatzmoglichkeiten.

Leistungsstarke Controller unterstitzen die RH-F-Serie

Fortschrittlich,
faszinierend und flexibel

Fir ihre modernen Produktionsanlagen
legen Unternehmen gesteigerten Wert auf
hohe Produktionsgeschwindigkeiten und
effiziente Integration in bestehende Sys-
teme sowie eine Fiille von Anschlussmdg-
lichkeiten. Eigenschaften, die die Roboter
der RH-F-Serie von Mitsubishi Electric fort-
schrittlich, flexibel und faszinierend leicht
erfullen.

Wo ein Hochstmal an Prazision gefragt ist,
kommen die SCARA-Roboter von Mitsubishi
Electric zum Einsatz. Egal, ob fiir schnelles
Palettieren, zielgenaues Umsortieren oder
fur die Stickmontage: Die innovativen
MELFA-Roboter von Mitsubishi Electric
sind bekannt fir ihre vielféltigen Einsatz-
moglichkeiten. Auch die RH-F-Serie besta-
tigt diesen Ansatz: Bereits ab Werk und
ohne Zukauf weiterer Module eignen sich
diese SCARA-Roboter fiir eine Vielzahl von
Industrieanwendungen.

Die schnellsten
ihrer Klasse

Dank der von Mitsubishi Electric entwickel-
ten neuen Motoren, der hohen Armstei-
figkeit und der einzigartigen Steuerungs-
technologie erreichen die Roboter der

RH-F-Serie die hochsten Geschwindigkei-
ten ihrer Klasse. Die daraus resultierenden
kirzeren Zykluszeiten von nur 0,29 Sekun-
den furr einen 12"-Zyklus ergeben ein deut-
liches Mehr an Produktivitat und bieten
somit einen verbesserten kontinuierlichen
Betrieb.

Der drastisch erweiterte Bewegungsbereich
sorgt fur mehr Flexibilitdt und erleichtert
damit die Systemplanung. Ein effektiver
Zugriff auf den gesamten nahezu kreis-
formigen Arbeitsbereich hat viele Vorteile:
Er verkirzt die Taktzeiten durch Vermei-
dung unndtiger Bewegungen und steigert
die Aufgaben, die der Roboter in seinem
Bereich bearbeiten kann.

Einfache
Integration und
Anwendung

Egal, ob Sie ihre Fertigungsanlage moder-
nisieren oder erstmalig einrichten: Die
RH-F-Serie bietet bereits ab Werk viele Aus-
stattungsmerkmale, die Sie bei vergleich-
baren Produkten nur in der Aufpreisliste
finden. So verfligt jedes Modell beispiels-
weise Uber Anschlisse fir pneumatische
Greifer, Ethernet, USB, Tracking-Funktionen,
Kamera-Schnittstelle, Hand I/0, Zusatzachs-
steuerung und eine Schnittstelle fiir GOT-
Bediengerate mit frei programmierbaren
Bedienoberflichen. Ebenfalls serienma-
Big: Lebensmitteltaugliches H1-Fett als
Schmiermittel - ideal flir die Nahrungs- und
Lebensmittelbranche. Firr die Pharma- und
Mikroelektronik-Anwendungen gibt es
dartiber hinaus ein Reinraum-Modell nach
ISO-Level Ill.

So vollwertig ausgeristet tritt bereits das
Einsteigermodell RH-3FH an und eignet
sich mit drei Kilo Traglast fur die meisten
Anwendungen. Wer héhere Lasten bewe-
gen muss, kann zum Top-Model RH-6/20FH
mit maximal 20 Kilo Traglast greifen. Fiir den
RH-6/12/20FH gilt der fiir Industrieanlagen
bewdhrte Schutz nach IP54, der vor Staub
und Strahlwasser schitzt. Fiir den Einsatz
in besonders schmutzbelasteten oder stau-
bigen Umgebungen lasst sich das Modell
nachtraglich auf IP65 aufriisten — kosten-
gunstig und unproblematisch, dank des
geschlossenen Gehausekonzepts.



Vielfaltig einsetzbar

Mit der RH-F-Serie erhalten Sie robuste
Qualitatsroboter zu einem ausgezeichne-
ten Preis-Leistungs-Verhaltnis, die bereits
ab Werk flr eine Vielzahl von Industrie-
Anwendungen geeignet sind und sich
branchenibergreifend einsetzen lassen,
beispielsweise flr Industriezweige, wie
Nahrungs- und Lebensmittel, Verpackung,
Laborautomatisierung, Automobilbau
oder Komponentenbau. Dariliber hinaus
lassen sich MELFA RH-F-Roboter den meis-
ten Anforderungen und Gegebenheiten
unkompliziert und kostenglinstig anpassen.

Mehr Sicherheit

Werden mehrere Roboter in einer Arbeits-
zelle betrieben, sorgt eine CPU-Verbindung
zwischen den Controllern flr eine koopera-
tive Steuerung der einzelnen Roboter. Ein
Einzelbetrieb ist genau wie im Normalbe-
trieb einfach auszufiihren.

Noch bevor Roboter im JOG- oder Auto-
matikbetrieb zusammenstoBen kénnen,
sorgt eine Anti-Kollisions-Funktion daftr,
dass die Roboter rechtzeitig gestoppt und
Schaden verhindert werden. Zusatzliche
teure Arbeitszeit flr die Instandsetzung
nach einer Kollision durch eine falsche
Positionsangabe oder fehlerhaft gesetzte
Verriegelungen entfallt somit.
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Kundenseitige Installation

Standardschnittstellen der Robotersteuerung

Fortschrittliche
Programmierung

Ein weiterer Vorteil ist die schnelle und
einfache Inbetriebnahme via PC: Uber die
mitgelieferte Software RT ToolBox2 lassen
sich die Modelle der RH-F-Serie schnell und
einfach programmieren.

Die grafische Oberflache der Program-
miersoftware RT ToolBox2 erméglicht die
schnelle und einfache Darstellung von
importierten 3D-CAD-Dateien, Programm-
variablen und die Simulation der Roboter.
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Die in dieser Tabelle aufgefiihrten Daten sind nur ein Auszug aller Daten iiber die Standardarmlangen.



MELFA RH-FH-Serie

Technische Daten

BH |G | RATZFH | RA2ORH w00 w50
5515-S15 | 5520-515 | 8535N-515 | 8535N-S15 Programmiersprache MELFA-BASICY
Mg Bodenmontage Positionshestimmung Teaching, manuelle Dateneingabe (MDI)
Anzahl der Achsen 4 Allgemeine Ein-/Ausgénge bis zu 8192 bis zu 256
Konstruktion Horizontal-Gelenkarm (SCARA) . .
Spezielle Ein-/Ausgénge Gemeinsame Ein-/ Benutzerdefiniert
Antriebssystem AC-Servomotor P 9eng Ausgénge der Multi-CPU
Positionserkennung Absolutencoder Extemne Greiferstatus Signaleingange 8 Eingdnge
Ein-/Aus-
Am 1 mm 325 525 IP fAus Externer NOT-HALT 1 (redundant)
Armlénge Haloe
Arm2 mm 225 325 TiirschlieBkontakt 1 (redundant)
. i i Zustimmtaster 1 (redundant)
NAax Arbe:sberelch - 550 850
(Arm 1+ Am 2) NOT-HALT Zusatzachsen 1 (redundant)
max. J1-Achse Grad/s 420 400 250 RS422 1 (Teaching BOX)
Bewegungs- J2-Achse Grad/s 720 670 450 1 (Teaching Box)
geschwin- B@)-Achse  mm/s 1100 2400 2800 2400 Ethernet 1 (Teaching Box) 1 (zur freien Verfiigung)
digkeit 10BASE-T/100BASE-TX
J4(0)-Achse  Grad/s 3000 2500 2400 1700
) Schnitt- 1 (USB-Anschluss 1 (Mini-B-Anschluss,
Resultierende UsB .
fiir SPS-CPU Ver. 2.0
Maximalgeschwindigkeit il 8300 11350 11372 stellen ) )
T Zusatzachse 8 (SSCNETIIN
Zykluszeit (bei 2 kg Last) s 0,41 0,29 0,30
Transportbandverfolgun .
Nennwert kg 1 3 3 5 : dp L Q173DPX (optional) 2
Hebekraft - AIE
el 4 3 6 2 2 Erweiterungssteckplatz — 2
) X Y-Richtung _mm 0012 0015 Span- Eingangsspannung Einphasig 180V bis 253 V AC®
Wiederhol-
o 13(2)-Achse mm +0,010 nungsver-
genauigkeit sorgung Leistungsaufnahme @ kVA 20
J4(0)-Achse Grad +0,004 +0,005
K 0-40 (Antriebseinheit)/
Arbeitst t °C 0-40 ° -
rbeitstemperatur Umgebungstemperatur C 0-55 (Roboter-CPU) 0-40
G 4 3 ‘ 37 ‘ 6 ‘ 7 Abmessungen (BxHxT) mm 430x425x174
Hand: 8 Elngénge/SIAusgange (%0 Anschliisse insgesamt) Cewicht . @20
Werkzeuaverkabelun Serielles Signalkabel fiir parallele E/As
g 9 (2 Anschliisse und 2 Anschliisse fiir Versorgungsspannung) Gehduse/Schutzklasse Bodenaufstellung/IP20
LAN 100BASE-TX (RJ45) @ Die Sc derV sollte nicht mehr als 10 % betragen.

@ Ohne Einschaltstrom.

Pneumatikschlauch fiir Werkzeug Primar: @6x2, Sekundar: 04x8

Schutzklasse 1P20 IP54 (IP65 optional)

(R750-D/Q

Kompatible Robotersteuerung *

*Wahlen Sie das Steuergerét passend zu lhrer Anwendung.
CR750D: Einzelgerét, CR750-Q: Gerat zur Integration in die iQ Platform
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